Technicky list

OTTOCOLL® M 58(0 mexiram

Extrémné rychlé 2slozkové hybridni lepidlo

(2K hybridni polymerni STP lepidio ) ((Pro interiér a exteriér | M 580

Vlastnosti

> Mimoradneé rychlé vytvrzeni - Lepené spoje jsou extrémné
rychlezatizitelné

> Velmi dobra prilnavost na mnoha materidlech — Lze pouzit
na mnoha materialech bez nutnosti predbézné Upravy

> Elasticky - Viyvazeni pohyb(

> Lze pretfit / prelakovat — dodrzujte navody k pouziti v
technickém listu

> Bez silikonu

> Bez izokyanatu

Oblasti pouziti

> Lepeni dvernich vyplné prekryvajici kridlo

> Lepeni zrcadel na keramiku, sklo, plast, nerez, hlinik, dfevo,
peton atd.

> Lepeni parapet(, podlahovych lit, ozdobnych list a schod(

> Lepeni v oblasti vyroby karoserii a vozidel, konstrukce
zelezniénich vagonUl a kontejnerd, kovovych konstrukci
avyroby pristrojd, konstrukce lodi

> Lepeni a montaz nejrlizngjsich materidll jako je drevo,
dreveéné materialy, plasty, kovy a mineralni podklady

Normy a zkousky

> Splfuje pozadavky nareakci pfi pozaru v souladu s normou EN 13501: Trida E
> Francouzska emisni tfida VOC A+

> Prohlaseni v Baubook Rakousko

> Vhodny pro pouZiti podle informacniho listu ¢. 30+35

Technicky popis

Jednotlivé slozky:

Slozka A

Barva bila
Viskozita pfi 23 °C pastovity
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~ 1,21

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 121
kartusi [mésice]

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 61
kbelik/barel [mésice]

1) z vyroby

Slozka B

OTTOCURE M-CA 4005

Barva svéetla Seda

Viskozita pfi 23 °C pastovity
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Technicky list OTTOCOLL® M 580

Hustota pri 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~ 1,52
Smeésovaci pomér podle hmotnosti (zakladni hmota A: ztuzidlo 1 : 1,256
B)

SméSovaci pomér podle objemu (zakladni hmota A: ztuzidio B) 1 : 1
Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 121
kartusi [mésice]

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 61
kbelik/barel [mésice]

1) z vyroby

Nevulkanizovana hmota:
s OTTOCURE M-CA 4005

Barva svéetla Seda
Viskozita pfi 23 °C pastovity
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,37
Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+40
Tvrdost Shore A po 4 h ~25
Tvrdost Shore A ~32

po 24 h

Doba zpracovatelnosti pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [min] ~5-10
Funk&ni pevnost [min] ~25-40
Vulkanizat:

Tvrdost Shore A podle ISO 868 ~ 37
Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+ 80
Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~1,7
Prodlouzeni pti pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] ~ 300
Hodnota tahového napéti pri 100 % podle ISO 37, Typ 3 ~0,8
[N/mm?]

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pred stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.
Predbézna uprava

Lepici povrchy musi byt vycistény a musi byt odstranény veskeré necistoty, jako jsou separacni ¢inidla, konzervacni prostredky,
tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/tmely a také dalsf latky zhoréuijici prilnavost. Cigténi neporéznich podkladi: Vygistéte pomoci
OTTO Cleaner T (nevyzaduje dobu odvétrani) a Sistého hadfiku, ktery nepousti viakna. Cidténi poréznich podklad(i: Povrchy
Cistéte mechanicky, napriklad ocelovym kartaCem nebo brusnym kotoucem, abyste odstranili volné Castice.

Tabulka zdkladnich natérua

Pozadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na pfisluSnych vnéjsich viivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykové
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na prilnavy spoj. V takovych pripadech je na doporuceni (napf.
+/OTTO Primer 1216) vhodné pouziti uvedeného zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvyssi mozna pevnost spojent.

Hlinik holy + /1226
Hlinik eloxovany +

Hlinik, praskovany T/1101 /1217 /1225
Beton 1105/1218
Betonovy prefabrikat -

Olovo T

Uslechtila ocel +/ 1101
Zelezo T

Sklo +/1226
Drevo, lakované (obsahuje rozpoustédia) +/ 1226
Drevo, lakované (vodni systémy) + /1226
Drevo, lazurované (obsahuje rozpousteédia) + /1226
Drevo, lazurované (vodni systémy) + /1226
Drevo, neoSetrené T

Keramika, glazovana + /1101
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Keramika, neglazovana + /1101
Prirodni kdmen (mramor, Zula atd.) =

Omitka 1105/ 1215
Tvrzené PVC 1217 /1227
Meékeené PVC folie T/1217
Zinek, pozinkované Zelezo + 1226

+ = bez zékladniho natéru dobra prilnavost
- = nevhodny
T = doporuceny test/predbézna zkouska

Zvlastni poznamky

Dverni vyplné prekryvajici kfidlo: Jako vyrobce miiZzeme prevzit zaruku pouze za viastnosti produktu naseho lepidla. Je proto
vyhradni odpovédnosti uzivatele, aby prostrednictvim planovani a provadéni zkousek zarucil funkénost celé konstrukce po celou
dobu zivotnosti konstruk¢niho dilu. To musi byt v kazdém pripadé zajisténo vhodnymi predbéznymi zkouskami!

Naneseni lepidla a nasledné sparovani dvernino panelu s prekryvajicimi se kridly s ramem musi v kazdém pfipadé probéhnout
pred dosazenim doby zpracovatelnosti. V zavislosti na okolnich podminkach to je 5-10 minut. Aby byl dosazen optimalni
vysledek lepeni, musi byt kromé& homogenniho smichani obou slozek zajisténo také dostatecné navihéeni lepicich ploch
lepidlem. Také housenka lepidla nesmi byt pfi spojovani soucasti pfitlacovana pfilis silné na prilis nizkou tloustku vrstvy! V
zavislosti na kombinaci pouZzitych materidl’ a podminkéach pouZiti doporucujeme, aby tloustka vrstvy lepidla nebyla nizsi nez 1
mm. Pro dodrzeni minimalni tloustky vrstvy Ize pouzit OTTOTAPE fixacni pasku.

V zévislosti na celkové konstrukci a hmotnosti lepenych dilli mdze byt nutné provést lepeni s prenosem zatizeni. To musi byt
prfedem zkontrolovano montazni firmou.

U konstrukénich prvkd, u kterych Ize dlouhodobé ocekavat vySsi teploty, napt. u tmavych povrchl dveri nebo fasad, na slunnych
mistech nebo v teplych klimatickych oblastech, se doporucuje pouzit lepidlo se zvySenou teplotni odolnosti, napr. silikonové
lepidio jako OTTOCOLL® S 81.

Kompatibilita:

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, ze jsou materidly/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napf. zmeéna barvy). U materialli/surovin, které jsou nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uzivatel
pfedem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napf. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uZivatel konzultovat s pfislusnym vyrobcem materiald/surovin.

Barvy, laky, plasty a dalsi potahové materidly musi byt kompatibilni s lepidlem/tmelem.

V pripadé lepeni/tésnéni skla zatizeného UV zarenim doporucujeme pouzit nase vysoce kvalitni silikonova lepidla/tmely, jako jsou
OTTOSEAL® S 110/ S 120 (pro utésnéni drazek na sklo), OTTOSEAL® S 10 (mj. pro lepeni), OTTOSEAL® S 7 (pro utésnéni
vUci povétrnostnim viivlim) nebo OTTOCOLL® S 81 (pro lepena okna).

Pro spoje/tésnéni z prihlednych plastt zatizené UV zarenim, jako napr. akrylatové sklo, doporucujeme silikonovy tmel
OTTOSEAL® S 72.

Nevhodny pro tésnéni/lepeni médi za plsobeni UV zareni/teploty.

Béhem vytvrzovani se postupné uvoliuji mala mnozstvi alkoholu.

Barevné odstiny mohou byt ovlivnény vlivy prostredi (vysoka teplota, chemikdlie, pary, UV zéreni). To nema zadny vliv na
vlastnosti vyrobku.

Navody k pouziti

Zpracovani 2K lepidel a tmelll ze side by side kartuse:

Nejprve se odstrani tésnici zatky obou soucasti. Vlozte kartuse do pistole. Vytladujte material, dokud nebude vychazet material z
obou sloZek. Otfete material a upevnéte statickou smichavaci dyzu. Zkontrolujte homogenitu smési.

Slozka A je citliva na vihkost vzduchu, a proto musi byt chranéna pred vihkosti.

Slozka B nereaguje s vihkosti vzduchu a je za normalnich podminek (23 °C, 50% rel. vih. vzduchu) stabilni.

S pokracujicim skladovanim mdze u slozky B dojit k lehkému oddéleni fazi. Zde je pak nutné opatrné vytlacit z dvojité kartuse
malé mnozstvi, az zaénou homogenné vychazet obé slozky. U kbelikd musi byt separace odpovidajicim zplsobem odstranéna.
Potom Ize materidl bez problém( zpracovat.

Abyste dosahli optimalni pfilnavost a dobré mechanické vlastnosti, je tfeba se vyvarovat uzavreni vzduchu.
Zpracovani/vyhlazovani: Lepidlo/tmel se musi vyhladit béhem doby zpracovatelnosti, aby byl zajistén vnitfni kontakt s povrchem
lepidla a boky. Nesmi se pouzivat zadné vyhlazovaci prostredky.

Nas vyrobek Ize pretirat / prelakovat. Kompatibilitu mezi natérem a nasim vyrobkem musi pfed pouzitim zkontrolovat
uzivatel/zpracovatel — v pfipadé potreby za vyrobnich podminek. Nase OTTO technické oddéleni vas rado nezavazné podpofi.
Pokud je po uspésné zkousce kompatibility nas vyrobek ve vyjimecnych pfipadech natfen po celém povrchu, musi byt i tento
natér schopen nasledovat elasticky pohyb tmelu. Jinak mize dojit k tvorbé trhlin v natéru nebo optickému narusent.

Barvy, laky, plasty a dal$i potahové materidly musi byt kompatibilni s lepidlem/tmelem. Materidly s alkalickymi slozkami mohou
zapricinit vzajemné plsobeni formou zbarveni.

Cisté minerdini barvy (napt. na bazi draselného vodniho skla nebo vapna) nejsou vhodné pro celoplodné pretirani kvilli kfehkosti
barvy.

V zavislosti na klimatickych podminkach a typu natéru Ize tyto natérové hmoty nanaset priblizné po 1 hodiné.

PFi kontaktu s oxidacné vytvrzujicimi barvami (napt. laky na béazi alkydové pryskyfice) mdze dojit k prodlouzeni nebo znemoznéni
schnuti a vytvrzeni.

Doporucujeme prfedem proveést zkousku.
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Natérové hmoty a jejich vypary mohou zapficinit odbarveni lepidla / tmelu.
Zbarveni natérovych hmot v disledku interakce s lepidlem / tmelem neni vylouceno.
Zpracovani jako lepidlo na zrcadla:

Je dovoleno lepit pouze zrcadla, jejichz reflexni a ochranna vrstva odpovida normé DIN EN 1036. V pfipadé pochybnosti si
bezpodminecné vyzadejte informace od vyrobce zrcadla.

U zrcadla Saint Gobain MIRALITE ® PURE nelze za urcitych podminek vyloucit nekompatibilitu. Pro lepeni Saint Gobain
MIRALITE ® PURE doporucujeme nase silikonova zrcadlova lepidla OTTOCOLL® S 16 nebo OTTOCOLL® S 610.

Nize uvedené pokyny plati pro zrcadla ze skla i z akrylového skla.

Spojeni s ochrannymi féliemi proti Stépeni konzultujte s nasim technickym oddélenim nebo provedte predbézné zkousky.
Mineralni podklady, jako napf. beton, omitka, zdivo, sadrokarton, porobeton a také neoSetfené drevo, musi byt predem
bezpodminecné osetreny zakladnim natérem OTTO Primer 1105. Pouziti tohoto zakladniho natéru slouzi nejen ke zlepseni
prilnavosti, ale také k naprosto nezbytnému uzavieni alkality. Neuzaviend alkalita mdze v kombinaci s vinkosti apod. vést k
poskozeni zadni strany zrcadla.

Pri lepeni nikdy nanasejte lepidlo na zrcadlo bodové nebo plosné, ale ve svislych pruzich. Délka lepici pasky nesmi prfesahnout
200 mm. Na kazdy m?2 plochy zrcadla musi byt naneseny nejméné 3 lepici prouzky tak, aby po pfitlaceni zrcadla Sitka prouzku
nepresahla 10 mm a vzdalenost mezi jednotlivymi prouzky byla minimalné 200 mm, aby byla mozna nezbytna cirkulace vzduchu
pro vulkanizaci. Pro optimalni inosnost je nutna adhezivni plocha minimalné 10 cm2/kg hmotnosti zrcadla.

Abyste zabranili uzavieni produktu Stépeni zesitovacim Cinidlem, musi byt nezbytné dodrzena minimalni vzdalenost mezi
zrcadlem a podkladem 1,6 mm. Toho Ize nejvhodnéj$im zptisobem dosahnou prilepenim distanénich vioZzek. Zde predepsana
minimalni vzdalenost slouzi k odstranéni produktu stépeni zesitovacim Cinidlem. V zadném pfipadé nesmi byt odstranéna
minimalni vzdalenost odvétravani zezadu pro zrcadla, které pozaduje institut Institut des Glaserhandwerks v Hadamaru.

Pri lepeni zrcadel z akrylového skla doporucujeme provést zkousku prilnavosti na lakoveé vrstveé zrcadla. Stejné jako u sklenénych
zrcadel musi byt zajisténo bezproblémové odstranéni produktd stépent.

Hodnoty pevnosti potfebné pro lepeni jsou dosazeny priblizné po 8 hodinach (23 °C, priblizné 50% rel. vih. vzduchu). Do té
doby je nutna predbézna fixace. To Ize provést odnimatelnymi mechanickymi pomUckami, jako jsou napt. bloky, kliny nebo
jednostranné lepici pasky zepredu (zrcadlova strana) nebo oboustranné lepici pasky zezadu (zadni strana).

K vnéjsimu utésnéni zrcadla ve spojeni s pfirodnim kamenem doporucujeme OTTOSEAL® S 70 a OTTOSEAL® S 80, v
kombinaci s jinymi materialy, jako je keramika, kov, sklo atd., doporucujeme OTTOSEAL® S 120 a OTTOSEAL® S 125.

Je tfeba poznamenat, Ze k utésnéni mdze dojit az po Uplném vytvrzeni lepidla na zrcadla a tniku $tépnych produktd. Tato doba
je asi 3 dny. OkamZité utésnéni je mozné, pokud zUstane zrcadlova hrana oteviend, takze mdze dojit k odvétrani zesitovaného
produktu Stépeni. U zrcadel bez sklenéné zadni strany musi byt utésnény pouze svislé okraje zrcadla, aby se zabranilo
poskozeni natéru zrcadla v dlsledku tvorby kondenzované vody.

nahofe

ne pres

o Sitka lepidla
asi 10mm

J AW @

T -
dole

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych originalnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky delsi dobu (nékolik tydn() skladovany a/nebo prepravovany pri vys$si teploté/vihkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.

Vzhledem k velkému poctu moznych viivi béhem zpracovani a pouZiti musi zpracovatel vzdy provést zkusebni zpracovani a
aplikaci.

P¥i zpracovani noste ochranné bryle. Maximalni pracovni tlak 5 bar( pfi zpracovani pneumatickymi pistolemi.

i |

Forma dodani

Plastova dvojita kartuSe 2x190 ml Plastova dvojita kartuse 2x310 ml
‘ svétla Seda M580-4005-15-C5195 M580-4005-16-C5195
Kusl na paleté 10 10
Kusl v baleni 600 600
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Na jednu kartus je dodavan 1 staticky mixér OTTO MGQ 10-19D.
Maximalni pracovni tlak 5 bar( pfi zpracovani pneumatickymi pistolemi.
Vzhledem k technice zobrazeni se mohou uvedené barvy lisit od origindlnich barev vyrobkd.

Bezpecénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.

Likvidace

Pokyny k likvidaci viz. bezpenostni list.

Odpovédnost za vady

VySe uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostiednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepSiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezdvazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakakoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktll s ohledem na jejich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich produktt a
produktll vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikacni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podiéha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvéleni. Vyhrazujeme si pravo prizptsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Déle odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpovédnost za vady. Nase
vSeobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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