Technicky list

OTTOCOLL® S 16 mezirrm

Lepidlo na zrcadla

B

( 1K silikonové lepidlo na bazi neutralne zesitovaného alkoxylu ) ( Pro interiér a exteriér) m

Vlastnosti

> Kompatibilni se zrcadly - Adecuado para todos los espejos
convencionales del mercado

> Velmi dobra prilnavost na mnoha materidlech — Lze pouzit
na mnoha materialech bez nutnosti predbézné Upravy

> Elasticky - Viyvazeni pohyb(

Oblasti pouziti

> Lepeni zrcadel na keramiku, sklo, plast, nerez, hlinik, dfevo,
peton atd.
> Lepeni lakovaného a smaltovaného skla

Normy a zkousky

> Splnuje pozadavky nareakci pfi pozaru v souladu s normou

EN 13501: Trida E
> Francouzska emisni tfida VOC A+ [=
> Vhodny pro pouZiti podle informacniho listu ¢. 30+35

Technicky popis

Doba tvorby povlaku pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [min] ~10
Vytvrzovani za 24 hodin pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [mm] ~2 -3
Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+40
Viskozita pfi 23 °C pastovity, stabilni
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,0
Hodnota tahového napéti pri 100 % podle ISO 37, Typ 3 ~0,5
[N/mm?]

Prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] ~ 700
Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~1,7
Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+ 120

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 121
kartus/sacek [mésice]

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 61
kbelik/barel [mésice]

1) z vyroby

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pfed stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.

Pfedbézna uprava

Prilnavé plochy musi byt Cisté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Lepici povrchy musi byt vyCistény a musi byt odstranény veskeré nedistoty, jako jsou separacéni Cinidla, konzervacni prostfedky,
tuk, olej, prach, voda, stard lepidla/tmely a také dalsf latky zhorduiici prilnavost. Cigténi neporéznich podklad(: Vydistéte pomoct
OTTO Cleaner T (nevyzaduje dobu odvétrani) a distého hadfiku, ktery nepousti vidkna. Cisténi poréznich podkladd: Povrchy
Sistéte mechanicky, napriklad ocelovym kartacem nebo brusnym kotoucem, abyste odstranili volné Castice.

Mineralni podklady, jako napf. beton, sadra, zdivo, sadrokarton, pérobeton nebo neoSetfené kompozitni dfevo, musi byt pfedem
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OTTOCOLL® S 16

bezpodminecné osetfeny zakladnim natérem OTTO Primer 1105. Pouziti natéru OTTO Primer 1105 na minerdlni, alkalické
podklady slouzi nejen ke zlepSeni prilnavosti, ale také k absolutné nezbytnému uzavieni alkality. Neuzaviena alkalita mdze v
kombinaci s vihkosti apod. vést k poskozeni zadni strany zrcadla.

Natirané drevotfiskové desky nebo podobné materidly zpravidla vyzaduiji pfedbézné osetreni natérem OTTO Primer 1216.
Prilnavost ke glazované keramice je uvedena bez zakladniho natéru.

OTTOCOLL® S 16 je prilnavy k béznym natértim zrcadel bez zékladniho natéru podle nejnovéjsiho stavu techniky.

Pri lepeni zrcadel z akrylového skla je velmi dobra prilnavost bez zakladniho natéru k vrstvé laku zrcadla.

U zrcadel s ochrannou folii proti Stépeni provedte predbéznou zkousku.

Pri pouziti na podklady, které nejsou uvedeny, pozadujeme predbeézné zkousky nebo konzultace s nasim technickym oddélenim.

Tabulka zakladnich natéru

Pozadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na prislusnych vnéjsich vlivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykoveé
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na pfilnavy spoj. V takovych pfipadech je na doporuceni (napf.
+/OTTO Primer 1216) vhodné pouziti uvedeného zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvyssi mozna pevnost spojent.

Hlinik holy

Hlinik, praskovany

Hlinik, praskovany (obsahuje teflon)
Beton

Uslechtila ocel

Vlaknocement

Keramika, glazovana

Keramika, neglazovana

Sklo

Lakované sklo

Drevo, lakované (obsahuje rozpoustédia)
Drevo, lakované (vodni systémy)
Drevo, lazurované (obsahuje rozpoustédia)
Drevo, lazurované (vodni systémy)
Drevo, neosetrené

Méd'

Desky z melaminové pryskyrice
Mosaz

Polyester

Tvrzené PVC

Omitka

Ochranna fdélie proti Stépenti

Zinek, pozinkované Zelezo

+
T/1226
T

1105
1101
1105

+

+

+
+/1216/T
+/T
+/T
+/T
+/T
11051
42
1216
L2

+

1227
1105
1101 /T
+

1) V pfipadé velkého zatizeni vodou zadame o konzultaci s nasim technickym oddélenim.

2) Je mozna reakce neutralnich silikon( s barevnymi kovy, jako napt. méd, mosaz atd. Béhem vytvrzovani je nutny neomezeny pristup vzduchu.

+ = bez zékladniho natéru dobra prilnavost
- = nevhodny
T = doporuceny test/predbézna zkouska

Zvlastni poznamky

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, Ze jsou materidly/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napf. zména barvy). U materialdi/surovin, které jsou nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uZivatel
predem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napt. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uzivatel konzultovat s prislusnym vyrobcem materialdi/surovin.

Je dovoleno lepit pouze zrcadla, jejichz reflexni a ochranna vrstva odpovida normé DIN EN 1036. V pfipadé pochybnosti si

bezpodminecné vyzadejte informace od vyrobce zrcadla.

Barvy, laky, plasty a dalsi potahové materidly musi byt kompatibilni s lepidlem/tmelem.

Dle zkuSenosti je lepidlo kompatibilni s velkym poctem natérovych hmot skla (napfr. Lacobel) a na mnoha z nich rovnéz vykazuje
dobrou pfilnavost bez zakladniho natéru. Testovani vSech natérovych hmot neni mozné s vynalozenim pfiméreného Usili a
existuje velké mnoZstvi pripadd, kdy sklarské spolecnost aplikuje na sklo viastni lak, ktery povazuje za vhodny a ktery nam
neoznami. Kromé toho nas vyrobce skla / vyrobce povrchové Upravy neinformuje o zménach a Upravach povrchové upravenych
skel a lakd, abychom mohli ovéfit jejich vhodnost pro pouziti s lepidlem. V kazdém pripadé dodrzujte pokyny pro zpracovani od
vyrobce skla. Pokud neni znama kompatibilita a pfilnavost ani z hlediska prilnavosti natérové hmoty na skle, doporucujeme

predem provést zkousku.

Beéhem vytvrzovani se postupné uvolnuji mala mnozstvi alkoholu.
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Béhem zpracovani a vytvrzovani zajistéte dobré vétrani.

Vyvarujte se dotykového kontaktu s materialy obsahujicimi asfalt a zmeék&ovadla, jako napt. butyl, EPDM, neoprenové, izolani a
cerné natery.

Vyrobky 2slozkove silikonoveé lepidlo OTTOCOLL® S 610, 2slozkové hybridni lepidlo OTTOCOLL® M 580 a 1slozkove hybridni
lepidlo OTTOCOLL® M 550 HiTack a OTTOCOLL® M 500 jsou také vhodné pro lepeni zrcadel svyrovnanim pnuti.

Navody k pouziti

NiZze uvedené pokyny plati jak pro lepeni sklenénych zrcadel a zrcadel z akrylového skla, tak i pro lepeni lakovaného skla.

Pri vybéru lakovaného skla je tfeba zohlednit zejména osvétleni, bézné pro dané misto, a také tloustku vrstvy a propustnost
svétla skrz lak. U nékterych nekryjicich natérovych hmot je dokonce mozné, Ze na predni strané budou vidét i prihledna lepidla.
Lepidlo se pri nalepovani nikdy nesmi nanaset bodove, nybrz ve svislych pruzich. Délka lepici pasky nesmi presahnout 200 mm.
Na kazdy m?2 skla/zrcadla musi byt naneseny nejméné 3lepici prouzky tak, aby po pfitlaceni skla/zrcadla Sitka prouzku
nepresahla 10mm a vzdalenost mezi jednotlivymi prouzky byla minimalné 200mm, aby byla mozna nezbytna cirkulace vzduchu
pro vulkanizaci. Pro optimalni inosnost je nutna adhezivni plocha minimalné 10cm2/kg hmotnosti skla/zrcadla.

Abyste zabranili uzavieni produktu Stépeni zesitovacim ¢inidlem, musi byt nezbytné dodrZzena minimalni vzdalenost mezi
sklem/zrcadlem a podkladem 1,6mm. Toho Ize nejvhodnéjSim zplisobem dosahnou prilepenim distancnich viozek. Zde
predepsana minimalni vzdalenost slouzi kodstranéni produktu stépeni zesitovacim cinidlem.

V zadném pripadé nesmi byt odstranéna minimalni vzdalenost odvétravani zezadu pro zrcadla, které pozaduje institut Institut
des Glaserhandwerks v Hadamaru.

Doporucena tloustka vrstvy lepidla je 2—-4 mm.

Hodnoty pevnosti potfebné pro lepeni jsou dosazeny nejdfive po 48hodinach (23°C, pfiblizné 50% rel. vih. vzduchu). Do té doby
je nutna predbézna fixace. To Ize provést odnimatelnymi mechanickymi pomCckami, jako jsou napt. bloky, kliny nebo
jednostranné lepici pasky zepredu (sklenéna strana) nebo oboustranné lepici pasky, napt. OTTOTAPE fixacni pasky (zdvojené),
zezadu (na zadni strang).

K vngjSimu utésnéni skla/zrcadla ve spojeni s prirodnim kamenem doporucujeme OTTOSEAL® S70 a OTTOSEAL® S80, v
kombinaci s jinymi materialy, jako je keramika, kov, sklo atd., doporuc¢ujeme OTTOSEAL® S120 a OTTOSEAL® S125.

Je tfeba poznamenat, Ze kutésnéni mize dojit aZ po Uplném vytvrzeni lepidla na sklo a Uniku $tépnych produktl. Tato doba je
asi 7 dni. Uskel/zrcadel bez sklenéné zadni strany musi byt utésnény pouze svislé okraje zrcadla, aby se zabranilo poskozeni
natéru skla/zrcadla vdUsledku tvorby kondenzované vody. PovS§imnéte si nasledujiciho obrazku.
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dole

Pri lepeni na stropy a lepeni na stény (kdyz se horni hrana skla nachazi 4m nad podlahovou plochou) je nutné sklo/zrcadlo
dodatecné mechanicky zajistit napf. Srouby, resp. viozenim do ramu.

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych origindlnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky deldi dobu (nékolik tydn() skladovany a/nebo prepravovany pri vyssi teploté/vihkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.

i |
b

Forma dodani

Kartuse 310 ml

() matova bila $16-04-C97
Kusl na paleté 20
Kusu v baleni 1200

Vzhledem k technice zobrazeni se mohou uvedené barvy lisit od origindlnich barev vyrobkd.
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Bezpecénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.

Likvidace

Pokyny k likvidaci viz. bezpenostni list.

Odpovédnost za vady

VySe uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostiednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepSiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezdvazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakakoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktll s ohledem na jgjich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich produktt a
produktll vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikacni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podiéha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvéleni. Vyhrazujeme si pravo prizptsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Dale odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpovédnost za vady. Nase
vSeobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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