Technicky list

OTTOCOLL® S 645 i

Prémiovy 2komponentni silikon pro sytém Structural Glazing

( Neutralni, kondenzaéni vytvrzujici 2K silikonové lepidlo a tmel na bazi alkoxylu ) ( Pro interiér a exteriér ) S 645

@Iﬂ -VEC *

n° 4763 —

Vlastnosti

> Velmi dobra odolnost vidi povétrnostnim viivim, starnuti a
UV zareni

> Vlysoka vrubova pevnost a odolnost proti roztrzeni -
Odolnost vici vysokému mechanickému namahani

> Na zadost k dostani v urcitych specialnich barvach

> Velmi dobra prilnavost k mnoha podkladdm - Zajistuje trvalé
a bezpecné lepeni

> Vlysoka hodnota tahového napéti - Vysoka stabilita lepeného
spoje

> Rychlé vytvrzeni i pfi velkych tloustkach vrstvy - Rychlé dalsi
zpracovani

> Nizky zapach - Zadny obtézujici zapach

> Nekorozivni vi¢i nechranénym kovovym povrchim

Oblasti pouziti

> Lepeni a utésnovani sklenénych prvkd (napr. pricek, celosklenénych rohd, sklenénych parapetd)
> Lepeni strukturalnich zasklivacich prvk(

> Pro lepeni s registracni povinnosti stavebniho dozoru

> Lepeni a utésnéni vyrovnavajici napéti rliznych materiald, jako je sklo, dfevo, kov a plasty

Normy a zkousky

> Testovano podle EAD 090010-00-0404

> Evropskeé technické osvedceni ETA-19/0692

> OznacCeni CE

> Zkousena pozarni odolnost podle EN 13501: Trida E

> Certifikovano dle SNJF VEC, &.: 4763. Informations relatives a la marque Label SNJF et au Référentiel consultables sur www.
oc-sfjf.fr

Technicky popis
Jednotlivé slozky:

Slozka A

Barva CO1 bila

Viskozita pfri 23 °C pastovity, stabilni
Hustota pfri 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~ 1,36

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu 121

[mésice]

1) z vyroby
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Technicky list OTTOCOLL® S 645
Slozka B
OTTOCURE
S-CA 2375
Barva CO04 &erna, barevna

Viskozita pri 23 °C
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1, ¢erna [g/cm?3]

pastovity, stabilnf
1,06

Hustota pfri 23 °C podle ISO 1183-1, barevné [g/cm?3] 1,32

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vlh. vzduchu 121

[mésice]

1) z vyroby

Smésna hmota
S OTTOCURE

S-CA 2375
Barva C04 ¢erna, barevna

Viskozita pri 23 °C
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?3]

pastovity, stabilnf
~ 1,35

Doba zpracovatelnosti pfi 23 °C/50% rel. vlh. vzduchu ~40-70
[min]

Tvrdost Shore Apo 4 h >10
Tvrdost Shore A > 30

po 24 h
Vulkanizat:

Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,35
Tvrdost Shore A podle ISO 868 ~50
Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+ 1501
Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~2,5
Prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] ~ 200
Hodnota tahového napéti pri 12,5 % podle ISO 8339 ~0,35
[N/mm?Z]

Pripustna celkova deformace [%] 25

1) Po Uplném vytvrzeni je mozné zatizeni az cca +150 °C. Pri nepretrzitém pouzivani pfi vysokych teplotach a/nebo vysoké vihkosti vzduchu
(rel. > 60 %) se mohou vlastnosti materidlu ménit, nebo mize dojit k interakcim se sousednimi materialy.

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pfed stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.
PfedbéZna uprava

Lepici povrchy musi byt vycistény a musi byt odstranény veskeré necistoty, jako jsou separadni Cinidla, konzervacni prostredky,
tuk, olej, prach, voda, staré lepidla/tmely a také dalsi latky zhorsujici prilnavost. Cisténi neporéznich podklad: Vycistéte pomoci
OTTO Cleaner T (nevyzaduje dobu odvétrani) a Cistého hadrfiku, ktery nepousti viakna.

Prilnavé plochy musi byt &isté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Pozadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na prislusnych vnéjsich viivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykové
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na prilnavy spoj. V takovych pfipadech je podle okolnosti vhodné

pouziti zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvy$Si mozna pevnost spojeni. Poradte se o tom s technickym oddélenim.
Pro konstrukéni lepent je nutné kovové povrchy opatfit zakladnim natérem OTTO Primer 1216.

Zvlastni poznamky

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, ze jsou materialy/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napt. zména barvy). U materiéld/surovin, které jsou nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uzivatel
pfedem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napf. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uzivatel konzultovat s prislusnym vyrobcem material(/surovin.

Béhem vytvrzovani se postupné uvoliuji mala mnozstvi alkoholu.

Bé&hem zpracovani a vytvrzovani zajistéte dobré vétrani.
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Navody k pouziti

Teplota zpracovani od/do [°C] +5/ +40
Smésovaci pomér podle hmotnosti (zakladni hmota A: 12,8:11
tvrdidlo B)

Smeésovaci pomér podle objemu (zakladni hmota A 10: 1
tvrdidlo B)

Maximalni pfipustna odchylka od smésovaciho poméru +10

[%]

Doporuc¢ena deska sledovace tlaku, slozka A [bar] 2-3
Doporuc¢ena deska sledovace tlaku, slozka B [bar] <15
Maximalni teplota béhem vytvrzovani [°C] +60

1) s barevnou slozkou B 10,3: 1

Béhem michani zabrante vzniku vzduchovych bublin. K tomu doporuc€ujeme pouziti michaciho zafizeni.

Pri zpracovani pomoci zafizeni na michani a davkovani se obratte na oddéleni aplikacni techniky.

Dbejte toho, Ze pii pouZiti statickych michacl je doba potfebna k vyplachnuti michace vyrazné kratsi nez doba zpracovatelnosti.
Pro tésnéni ve smésovacim a davkovacim systému, ktera jsou v pfimém kontaktu s lepidlem / tésnicim prostfedkem,

materidlll se obratte na nase oddéleni aplikacni techniky.

Zpracovani 2K lepidel a tmelll ze side by side kartuse:

Nejprve se odstrani tésnici zatky obou soucasti. Vlozte kartuse do pistole. Vytladujte material, dokud nebude vychazet material z
obou sloZek. Otfete materidl a upevnéte statickou smichavaci dyzu previeCnou matici. Zkontrolujte homogenitu smési.

Slozka A nereaguje s vihkosti vzduchu a je za normalnich podminek (23 °C, 50% rel. vih. vzduchu) stabilni.

Slozka B je citliva na vihkost vzduchu, a proto musi byt chranéna pred vihkosti.

Abyste dosahli optimalni pfilnavost a dobré mechanické viastnosti, je tfeba se vyvarovat bublin vzduchu v lepené spare.
Zpracovani/vyhlazovani: Lepidlo/tmel se musi vyhladit béhem doby zpracovatelnosti, aby byl zajistén vnitfni kontakt s povrchem
lepidla a boky.

Pri pouziti vyhlazovaciho prostfedku odstrarite veskeré vzniklé vodni pruhy ihned po utésnéni. Pokud bude &isténi provedeno
pozdéji, mohou tyto pruhy zlstat trvale.

Vzhledem k velkému pocétu moznych viivi béhem zpracovani a pouZiti musi zpracovatel vzdy provést zkusebni zpracovani a
aplikaci.

Konkrétni datum spotfeby najdete na potisku obalu a musi se dodrzovat.

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych originalnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky deldi dobu (nékolik tydn() skladovany a/nebo prepravovany pri vys$si teploté/vihkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.

Aby bylo zgjisténo spravné smichani, musi uzivatel béhem zpracovani provadét kontroly kvality. Zkousky pozadované k tomuto
Ucelu a dalsi ramcové podminky, které je tfeba dodrzovat, najdete v dokumentu ,Pokyny ke zpracovani pripravku OTTOCOLL®
S 645", Je k dispozici ke stazeni na domovskeé strance.

Zpracovatel nese odpovédnost za to, aby vyroba a kontrola produkce odpovidaly vzdy stavu techniky a pfislusnym platnym
smérnicim, mimo jiné i EAD 090010-00-0404.

Pokud lepidlo musi v uvazovaném pouZziti odvadét statické a / nebo dynamickeé zatizeni, obratte se na oddéleni aplikacni
techniky.

Forma dodani

Sidebyside ik 20| (slozka Barel 200 I (slozka Kbelik 20 | (slozka
plastova kartuse A) A) B)
490 ml

. cerna S645-2375-43-C04 na vyzadani na vyzadanf na vyzadani

Kusl na paleté 9 1 1 1

Kusu v baleni 540 16 2 16

Na jednu kartus je dodavan 1 staticky mixér OTTO MFQX 10-24T.
Dalsi baleni a barvy na pozadani
Vzhledem k technice zobrazeni se mohou uvedené barvy lisit od origindlnich barev vyrobkd.

Bezpecénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.
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Odpovédnost za vady

VySe uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostiednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepsiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezavazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakakoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktll s ohledem na jejich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich produktt a
produktll vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikacni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podiéha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvaleni. Vyhrazujeme si pravo prizplsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Déle odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpovédnost za vady. Nase
v8eobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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