Technicky list

OTTOCOLL® S 81 miiziinm N

Prémiovy 2komponentni silikon pro lepena okna —

( 2K silikonové lepidlo a tmel na bazi alkoxylu kondenzaéni vytvrzujici ) ( Pro interiér a exteriér) m

Vlastnosti RAL-GZ 716

Kompatibilni smnoha materidly na hrany izola¢nich skel (viz .

seznam kompatibility na webové strance) - Vhodné pro D

zpracovani izolacnich sklenénych tabuli i)

Kompatibilni s PVB foliemi v souladu s kritérii ift smérnice

DI-02/1 - Vhodny pro zpracovani VSG

Velmi dobré prilnavost k mnoha podkladdm i bez zékladniho

natéru (viz tabulka zékladnich natér()

Nizky zépach - Zadny obtézujici zépach

Rychlé vytvrzeni'i pfi velkych tloustkach vrstvy - Rychlé dalsi

zpracovani

Bezpecné prokaleni v definovaném Case - OCekavana

pevnost pro manipulaci a funkéni pevnost

Vysokd hodnota tahového napéti - Vysoka stabilita lepeného

spoje

> Vysoka vrubova pevnost a odolnost proti roztrzeni -
Odolnost vaci vysokému mechanickému namahani

> Velmi dobré odolnost vici povétrnostnim viiviim, starnuti a

UV zareni
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Oblasti pouziti

> Lepeni a tmeleni oken — Pfimé zaskleni — Lepeni izolacniho skla do okennich kfidel (PVC, dfevo, hlinik) — dodrzujte seznam
kompatibility
> Vhodny pro vyrobu oken podle standardu RC 2 nebo RC 3 podle DIN EN 1627

Normy a zkousky

> Lepidlo pro zasklivani se zaru¢enou kvalitou podle RALGZ716 &ast2

> Testovano podle smérnice ift VE-08/4, ¢ast 1

» Testovano vrdiznych systémech pro lepeni skel odolnych proti vioupani podle tfidy odolnosti RC2 resp. RC3

» Znalecky posudek spole¢nosti eph Dresden pro provedeni sklenénych spojovacich systémU pro dievéna okna odolné proti
vloupani tfidy odolnosti RC 2, lepeni zékladny drazky v kombinaci s lepenim zasklivaci listy

> Splruje pozadavky nareakci pfi pozaru v souladu s normou EN 13501: Trida E

> Certifikat SKH ¢.: SKH-041

Technicky popis
Slozka A
Barva CO1 bila
Viskozita pfi 23 °C pastovity
Hustota komp. A pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?| ~ 1,31

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 12
s-b-s ACF / kartusi BlueLine [mésice]

Stabilita pri skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 91
koaxialni kartusi [mésice]

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 91
kbelik/barel [mésice]
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1) z vyroby
Slozka B
OTTOCURE S-CA 2030 OTTOCURE S-CA 2080
Barva C04 &erna C2252 seda
Viskozita pfi 23 °C pastovity, stabilnf pastovity, stabilni
Hustota komp. B pfi 23 °C podle ISO ~ 1,24 ~ 1,23
1183-1 [g/cmd)
Smésovaci pomér podle hmotnosti 10,6 : 1 10,6 : 1
(zakladni hmota A: ztuZidlo B)
Smésovaci pomér podle objemu (zakladni 10 : 1 10:1
hmota A: ztuzidlo B)
Stabilita pri skladovani pri 23 °C/50% rel. 12 12

vih. vzduchu pro s-b-s ACF / kartusi
BlueLine [mésice] 1
Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. 9 9

vih. vzduchu pro koaxialni kartusi [mésice]
1

Stabilita pri skladovani pfi 23 °C/50% rel. 9 9
vih. vzduchu pro kbelik/barel [mésice] 1

1) z vyroby

Nevulkanizovana hmota:

s OTTOCURE S-CA 2030 s OTTOCURE S-CA 2080

Barva C04 Cerna C2252 Seda
Viskozita pfi 23 °C pastovity, stabilnf pastovity, stabilni
Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+40 +5/+40
Tvrdost Shore A po 4 h ~7-20 ~7-20

Tvrdost Shore A ~38-45 ~ 38 -45

po 24 h

Tvrdost Shore A po 3 d ~ 45 ~ 45

Doba zpracovatelnosti pfi 23 °C/50% rel. ~ 15 - 30 ~15-30

vih. vzduchu [min]

Objemové smrsténi podle ISO 10563 [%] ~ 4 ~4
Vulkanizat:

Hustota pfi 23 °C podle ISO 11883-1 [g/cm?] ~1,3

Tvrdost Shore A podle ISO 868 ~ 45

Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+ 150

Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?2] 20-25

Prodlouzeni pri pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] 200 - 400

Hodnota tahového napéti pfi 100 % podle ISO 37, Typ 3 ~1,0

[N/mm?]

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pfed stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.

Predbézna uprava

Lepici povrchy musi byt vycistény a musi byt odstranény veskeré nedistoty, jako jsou separacni ¢inidla, konzervacni prostredky,
tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/tmely a také dalsi latky zhorsuijici prilnavost. Cisténi erore’znfch podkladd: Vydistéte pomoci
OTTO Cleaner T (nevyzaduje dobu odvétrani) a istého hadriku, ktery nepousti viakna. Cidténi poréznich podkladl: Povrchy

Sistéte mechanicky, napriklad ocelovym kartaéem nebo brusnym kotoucem, abyste odstranili volné &astice.
Prilnavé plochy musi byt &isté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Tabulka zakladnich natért

PoZzadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na prislusnych vnéjsich vlivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykové
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na pfilnavy spoj. V takovych pfipadech je na doporuceni (napf.
+/OTTO Primer 1216) vhodné pouziti uvedeného zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvySSi mozna pevnost spojen.

Hlinik eloxovany 1226
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Hlinik, praskovany 1226/1101/T1
Sklo +

Sklo, smaltované +

Drevo, lazurované/lakované 1226 /1101 /T1
Drevo, neosetiené +2

IG sekundarni okrajovy spoj T3

Tvrzené PVC 1226

1) Na zékladé zkusenosti vykazuje OTTO Cleanprimer 1226 a OTTO Cleanprimer 1101 lepsi pfilnavy Ucinek na natéry. Je vSak nutné zajistit
bezchybnou prilnavost lepidla v kombinaci s OTTO Cleanprimer 1226 nebo OTTO Cleanprimer 1101 na existujicich plvodnich podkladech
pomoci vlastnich zkousek pfilnavosti.

2) U nasledujicich druhd dreva (surové) je uvadéna velmi dobra prilnavost: dub, eukalyptus, smrk, kanadsky jedlovec, borovice, modiin,
meranti, oregon, modfin sibifsky a sipo. Dreveny povrch musi byt pro lepeni hoblovany, brouseny nebo mit zavérecnou Upravu.

3) Pokud jde o prilnavost a kompatibilitu s IG okrajovymi spojovacimi materidly, je tfeba dbat na nas aktualni seznam kompatibility. Aktualni
seznam lze stahnout z naSi domovské stranky.

+ = bez zékladniho natéru dobra pfilnavost
- = nevhodny
T = doporuceny test/predbézna zkouska

Zvlastni poznamky

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, ze jsou materidly/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napr. zména barvy). U materidld/surovin, které jsou ndsledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musf uzivatel
pfedem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napr. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uZivatel konzultovat s pfislusnym vyrobcem materiald/surovin.

Konstrukeni detaily lepeni musi byt odsouhlaseny nasim technickym oddélenim, zejména kompatibilita s kontaktnimi materialy,
jako je tmel na hrany izola¢nich skel, tésnéni atd.

\Wyroba okna podle standardu RC 2 nebo RC 3 nezavisi pouze na lepidle a jeho spravném zpracovani, ale také na konstrukenich
opatrenich, ktera nesouvisi s lepidlem (Sroubeni, kovani atd.). Proto neni samotné pouZiti lepidla zarukou, Zze bude dosazeno
standardu RC 2 nebo RC 3.

Beéhem vytvrzovani se postupné uvolnuji mala mnozstvi alkoholu.

Béhem zpracovani a vytvrzovani zajistéte dobré vétrani.

Navody k pouziti

Maximalni odchylka od smésovaciho poméru: Uvedeny smésovaci pomér se mlze lisit maximalné o +/- 10 %, aby ovlivnil dobu
vytvrzovani.

Béhem michani zabrante vzniku vzduchovych bublin. K tomu doporucujeme pouziti michaciho zafizeni.

Zpracovani 2K lepidel a tmelll ze side by side kartuse:

Nejprve se odstrani tésnici zatky obou soucasti. Vlozte kartuse do pistole. Vytladujte material, dokud nebude vychazet material z
obou sloZek. Otfete material a upevnéte statickou smichavaci dyzu previe¢nou matici. Zkontrolujte homogenitu smési.
Zpracovani 2K lepidel a tmell z koaxidlni kartuse:

Upozornéni: Primér pritlacné desky 1K pistole nesmi prekro&it 41 mm.

Rychlost posuvu pfitlacné desky musi byt < 150 mm/min. (u OTTO akumulatorové pistole HPS-4T und HPS-6T pouziite max.
stupen 2)!

Nejprve se odstrani uzaveér. Viozte kartuse do pistole. VytlaCujte material, dokud nebude vychazet material z obou slozek. Otrete
material a naSroubuijte statickou smichavaci dyzu. Zkontrolujte homogenitu smési. Po prekroceni doby zpracovatelnosti vymeérite
statickou smichavaci dyzu.

Okolni teplota béhem vytvrzovani nesmi prekrodit 60 °C.

Pro tésnéni ve smésovacim a davkovacim systému, ktera jsou v pfimém kontaktu s lepidlem / tésnicim prostredkem,

materidlll se obratte na nase oddéleni aplikacni techniky.

SloZka A nereaguje s vihkosti vzduchu a je za normalnich podminek (23 °C, 50% rel. vih. vzduchu) stabilni.

Slozka B je citliva na vihkost vzduchu, a proto musi byt chranéna pred vihkosti.

Abyste dosahli optimalni pfilnavost a dobré mechanické viastnosti, je tfeba se vyvarovat bublin vzduchu v lepené spare.
Zpracovani/vyhlazovani: Lepidlo/tmel se musi vyhladit béhem doby zpracovatelnosti, aby byl zajistén vnitfni kontakt s povrchem
lepidla a boky.

Pri pouZiti vyhlazovaciho prostfedku odstrarite veskeré vzniklé vodni pruhy ihned po utésnéni. Pokud bude &isténi provedeno
pozdgji, mohou tyto pruhy zlstat trvale.

Vzhledem k velkému poctu moznych viivi béhem zpracovani a pouZiti musi zpracovatel vzdy provést zkusebni zpracovani a
aplikaci.

Konkrétni datum spotfeby najdete na potisku obalu a musi se dodrzovat.

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych originalnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky deldi dobu (nékolik tydn() skladovany a/nebo prepravovany pri vy$si teploté/vihkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.

Aby bylo zgjisténo spravné smichani, musi uzivatel béhem zpracovani provadét kontroly kvality. Pozadované zkousky najdete v
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dokumentu ,Kontroly kvality v pribéhu zpracovani 2K silikonu®, ktery je k dispozici v technickém oddélent.

Forma dodani

Baleni Barva
Koaxidlni kartuse 280 ml Cernd C04

Plastové kartus side by Sedd C2252
side ACF 490 ml

Plastova kartus side by  Cerna C04
side ACF 490 ml

Plastova kartuse dlouha Seda C2252
490 ml BlueLine

Plastova kartuge dlouha Cernd C04
490 ml BlueLine

Barel 200 | (slozka A) Bila
Kbelik 20 | (slozka B) Cerna C04
Kbelik 20 | (slozka B) Seda C2252

Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.

Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.

Likvidace

Pokyny k likvidaci viz. bezpe&nostni list.

Odpovédnost za vady

Balici jednotka (BJ) Kus / paleta

12/krabici v¢. 12 1248
statickych smichavacich

dyz MGQ 10-16D

9/krabici v¢. 9 statickych 540
smichavacich dyz ACF
12-24X

9/krabici v&. 9 statickych 540
smichavacich dyz ACF
12-24X

8/krabici v¢. 8 statickych 480
smichavacich dyz
MBLTX 14-16G

8/krabici v¢. 8 statickych 480
smichavacich dyz

MBLTX 14-16G

1 2
1 16
1 16

Kaéd
S81-2030-107-C04

S81-2080-43-C2252

S581-2030-43-C04

S81-2080-111-C2252

S§81-2030-111-C04

S81-24-C01
S-CA2030-10-C04
Na pozadani

Vy$e uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostiednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepsiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezdvazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakakoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktl s ohledem na jejich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich produktt a
produktll vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikacni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podiéha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvaleni. Vyhrazujeme si pravo prizplsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Déle odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpovédnost za vady. Nase
vSeobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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