Technicky list

o
OTTOCOLL® S 88 —

1K silikonovy tmel pro lepena okna e
( 1K silikonové lepidlo a tmel na bazi alkoxylu kondenzaéni vytvrzujici ) ( Pro interiér a exteriér) S 88

Vlastnosti

v

Kompatibilni smnoha materialy na hrany izolaénich skel (viz
seznam kompatibility na webové strance) - Vhodné pro
zpracovani izolacnich sklenénych tabulf

Kompatibilni s PVB féliemi v souladu s kritérii ift smérnice
DI-02/1 pro pouziti v okennich plisé se zakrytou hranou skla
Velmi dobra prilnavost k mnoha podkladim i bez zakladniho
natéru (viz tabulka zakladnich natérd)

Nizky zépach - Zadny obté&Zuijici zapach

Vysoka hodnota tahového napéti - Vysoka stabilita lepeného
spoje

Vysoka vrubova pevnost a odolnost proti roztrzeni -
Odolnost vici vysokému mechanickému namahani

Velmi dobra odolnost vici povétrnostnim viivaim, starnuti a
UV zareni

v

OTTOCOLL® S 88 SCHWARZ C04 580 ml

v

v v

v

v

Oblasti pouziti

> Lepeni a tmeleni oken — Pfimé zaskleni — Lepeni izolacniho skla do okenniho kfidla (PVC, dfevo, hlinik) na hranu skla (hloubka
~10 mm)
> Lepeni a utésnéni vyrovnavajici napéti riiznych materidll, jako je sklo, dievo, kov a plasty

Normy a zkousSky

> Testovano podle DIN4102-B1 — tézko hoflavé
> EMICODE® EC 1 Plus — velmi nizké emise

Technicky popis

Doba tvorby povlaku pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [min] ~451
Vytvrzovani za 24 hodin pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [mm]  ~ 2

Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+40
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,4
Viskozita pfi 23 °C pastovity, stabilnf
Tvrdost Shore A podle ISO 868 ~ 40
Hodnota tahového napéti pfi 100 % podle ISO 37, Typ 3 ~1,0
[N/mm?2]

Prodlouzeni pti pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] ~ 480
Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?2] ~3,0
Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+ 150

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 92
kartus/sacek [mésice]
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Technicky list OTTOCOLL® S 88

1) Doba tvorby povrchoveé vrstvy se s vékem produktu typicky postupné prodiuzuje. Dokonceni vytvrzeni a manipulovatelna pevnost tim nejsou
ovlivnény

2) z vyroby

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pred stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.
Predbézna uprava

Lepici povrchy musf byt vycistény a musi byt odstranény veskeré necistoty, jako jsou separacni ¢inidla, konzervacni prostredky,
tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/tmely a také dalsi latky zhorsuijici pfilnavost. Cisténi eroréznfoh podkladd: Vydistéte pomoci
OTTO Cleaner T (nevyZaduje dobu odvétrani) a istého hadriku, ktery nepousti viakna. Cidténi poréznich podkladl: Povrchy

Cistéte mechanicky, napriklad ocelovym kartaem nebo brusnym kotoucem, abyste odstranili volné &astice.
Prilnavé plochy musi byt Cisté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Tabulka zdkladnich natérud

Pozadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na prislusnych vnéjsich vlivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykoveé
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na prilnavy spoj. V takovych pripadech je na doporuceni (napf.
+/OTTO Primer 1216) vhodné pouziti uvedeného zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvyssi mozna pevnost spojeni.

Hiinik holy +

Hlinik eloxovany +

Hlinik, praskovany + /1226
Sklo +

Sklo, smaltované A

Drevo, lazurované/lakované +/ 1226
Tvrzené PVC + /1226
|G sekundarni okrajovy spoj T1

1) Pokud jde o prilnavost a kompatibilitu s IG okrajovymi spojovacimi materidly, je tfeba dbat na nas aktualni seznam kompatibility. Aktualni
seznam Ize stédhnout z nasi domovskeé stranky.

+ = bez zékladniho natéru dobra prilnavost
- = nevhodny
T = doporuceny test/predbézna zkouska

Zvlastni poznamky

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, Ze jsou materidly/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napf. zména barvy). U materialdi/surovin, které jsou nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uZivatel
predem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napt. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uzivatel konzultovat s prislusnym vyrobcem materiald/surovin.

Konstrukéni detaily lepeni musi byt odsouhlaseny nasim technickym oddélenim, zejména kompatibilita s kontaktnimi materialy,
jako je tmel na hrany izolac¢nich skel, tésnéni atd.

\Wyroba okna podle standardu RC 2 nebo RC 3 nezavisi pouze na lepidle a jeho spravném zpracovani, ale také na konstrukénich
opatrenich, ktera nesouvisi s lepidlem (Sroubeni, kovani atd.). Proto neni samotné pouziti lepidla zarukou, Ze bude dosazeno
standardu RC 2 nebo RC 3.

Doba vulkanizace 1K lepidel se prodiuzuje se zvysujici se tloustkou vrstvy. Pro urychleni vytvrzovani miize byt lepidlo po aplikaci
navihéeno postfikem vodni mlhou. Pokud je pozadovana hloubka lepeni > 15 mm (lepeni zakladny drazky), doporucujeme nase
2K lepidla OTTOCOLL® S 81 pfip. OTTOCOLL® S 670.

Béhem vytvrzovani se postupné uvolnuji mala mnozstvi alkoholu.

Beéhem zpracovani a vytvrzovani zajistéte dobré vétrani.

Navody k pouziti

Lepeni na okraji skla (10-15 mm): Pokud je konvenéné vyrobené a podle technické normy (EN 12488) podlozené okno navic
prilepeno také na okraji skla, mdze byt okenni prvek bezprostfedné po vyrobé opatrné premistén. Po 72 hodinach Ize okenni
prvek prepravit na stavbu a namontovat. Vytvrzeni probiha v préibéhu nasledujicich 1-2 tydnd.

Vzhledem k velkému poc¢tu moznych vlivii béhem zpracovani a pouziti musi zpracovatel vzdy provést zkusebni zpracovani a
aplikaci.

PFi pouziti vyhlazovaciho prostfedku miize silikonovy povrch zlstat nékolik dni mirné lepkavy.

PFi pouziti vyhlazovaciho prostfedku odstrarite veskeré vzniklé vodni pruhy ihned po utésnéni. Pokud bude Cisténi provedeno
pozdéji, mohou tyto pruhy zlstat trvale.

Konkrétni datum spotfeby najdete na potisku obalu a musi se dodrzovat.

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych origindlnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky delsi dobu (nékolik tydntl) skladovany a/nebo prepravovany pri vyssi teploté/vinkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.
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Forma dodani

Sacky z hlinikové félie 580 ml

@ cerna $88-08-C04
Kusl na paleté 20
Kus( v baleni 600

Vzhledem k technice zobrazeni se mohou uvedené barvy lisit od origindlnich barev vyrobkd.

Bezpecénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.

Likvidace

Pokyny k likvidaci viz. bezpecnostni list.

Oznameni o ochranné znamce

EMICODER® je registrovana ochranna znamka spole¢nosti GEV e. V. (Dusseldorf)

Odpovédnost za vady

VySe uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostrednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepsiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezavazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakékoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktll s ohledem na jejich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouziti a zpracovani nasich produktt a
produktd vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikaéni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podléha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani t&chto schvaleni. Vyhrazujeme si pravo prizplsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Déale odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpoveédnost za vady. Nase
vSeobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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