Technicky list

OTTOSEAL® S 28 maxirm

Silikonovy tmel na akvaria a sklenéné tvarnice

( 1K silikonovy tmel na bazi acetatu

Vlastnosti

> Vhodné pro akvaria se sladkou a slanou vodou

> Splfiuje OECD 203 - Poskytuje nejvyssi moznou bezpeénost
citlivym Zivocichtim

> Vlysoka lepivost

> Velmi dobré odolnost vici povétrnostnim viivim, starnuti a
UV zafeni

Oblasti pouziti

> Vlyroba celosklenénych akvarii a terarif
> Lepeni sklenénych tvarnic

Normy a zkousky

> Odpovida DIN 32622, oddil 4.4.2.2 (akvaria ze skla)

> Netoxicky pro ryby podle OECD 203 (Acute Toxicity Test —
testovano Institutem Fresenius, Taunusstein)

> Splnuje pozadavky nareakci pfi pozaru v souladu s normou
EN 13501: Trida E

> Francouzska emisni tfida VOC A+

> Vhodny pro pouZiti podle informac¢niho listu ¢. 35

Technicky popis

Doba tvorby povlaku pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [min] ~10
Vytvrzovani za 24 hodin pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [mm] ~2 -3
Vytvrzovani za 7 dni pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu [mm] ~7-8
Teplota zpracovani od/do [°C] +5/+35
Hustota pfi 23 °C podle ISO 1183-1 [g/cm?] ~1,0

Viskozita pfi 23 °C
Tvrdost Shore A podle ISO 868

pastovity, stabilnf
~ 25

Pripustna celkova deformace [%] 25

Hodnota tahového napéti pfi 100 % podle ISO 37, Typ 3 ~0,5
[N/mm?]

Prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 37, typ 3 [%] ~ 575
Pevnost v tahu podle ISO 37, typ 3 [N/mm?] ~1,4
Teplotni odolnost od/do [°C] -40/+180
Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 18
kartus/sacek [mesice]

Stabilita pfi skladovani pfi 23 °C/50% rel. vih. vzduchu pro 12

kbelik/barel [mésice]

Tyto hodnoty nejsou uréeny ke stanoveni specifikaci. Pfed stanovenim specifikaci se obratte na spole¢nost OTTO-CHEMIE.

Hermann Otto GmbH

o3 Aplika¢ni poradenstvi
& +49 8684 908-4300
@ tae@otto-chemie.de

Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, NEMECKO
& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de
www.otto-chemie.com/cz

TESNENi A LEPENI
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Predbézna uprava

Lepici povrchy musi byt vycistény a musi byt odstranény veskeré necistoty, jako jsou separaCni Cinidla, konzervacni prostiedky,
tuk, olej, prach, voda, stara lepidla/tmely a take dalsi latky zhorSujici prilnavost. Cisténi neporéznich podkladd: Vydistéte pomoci
OTTO Cleaner T (nevyzaduje dobu odvétrani) a istého hadriku, ktery nepousti vidakna. Cidténi poréznich podkladl: Povrchy

Cistéte mechanicky, napfiklad ocelovym kartacem nebo brusnym kotoucem, abyste odstranili volné &astice.
Prilnavé plochy musi byt Cisté, zbavené mastnoty, suché a nosné.

Tabulka zdkladnich natérud

Pozadavky na elasticka tésnéni a lepené spoje zavisi na prislusnych vnéjsich vlivech. Extrémni teplotni vykyvy, tahové a smykoveé
sily, opakovany kontakt s vodou atd. kladou vysoké naroky na prilnavy spoj. V takovych pripadech je na doporuceni (napf.
+/OTTO Primer 1216) vhodné pouziti uvedeného zakladniho natéru, aby byla dosazena nejvyssi mozna pevnost spojeni.

Hlinik holy 1216
Hlinik holy (v trvale vihké oblasti nebo oblasti pod vodou) 1216
Hlinik eloxovany 1216
Hlinik eloxovany (v trvale vihké oblasti nebo oblasti pod vodou) 1216
Sklo +
Keramika, glazovana +
Keramika, glazovana (trvale vihka oblast nebo oblast pod 1216
vodou)

Keramika, neglazovana 1215
Keramika, neglazovana (trvale vihka oblast nebo oblast pod 1218
vodou)

+ = bez zékladniho natéru dobra prilnavost
- = nevhodny
T = doporuceny test/predbézna zkouska

Zvlastni poznamky

Pred pouzitim vyrobku musi uzivatel zajistit, ze jsou materidly/suroviny v oblasti kontaktu navzajem kompatibilni a neposkodi se
nebo nezméni (napf. zmeéna barvy). U materialli/surovin, které jsou nasledné zpracovavany v oblasti vyrobku, musi uzivatel
pfedem objasnit, Ze jejich slozky, resp. vypary nemohou vést k naruseni nebo zméné (napf. zabarveni) vyrobku. V pfipadé
potfeby musi uZivatel konzultovat s prislusnym vyrobcem materiald/surovin.

Béhem vytvrzovani se postupné uvoliuji mald mnozstvi kyseliny octové.

Bé&hem zpracovani a vytvrzovani zajistéte dobré vétrani.

Doba vulkanizace se prodluzuje se zvysuiici se tloustkou vrstvy silikonu. Jednoslozkoveé silikony nejsou vhodné pro plosné
lepeni, pokud nejsou splnény specifické konstrukéni predpoklady. Pokud se silikonovy tmel pouziva v tloustce vrstvy vétsi nez
12 mm, dodrzujte pfislusné pokyny k pouziti.

Nevhodny pro lepeni a utésfovani akvarii z akrylatového skla.

Navody k pouziti

Pozadovana tloustka skla zakladni desky a bocnich tabuli zavisi na rozmérech akvaria (viz DIN 32622).

Celosklenéna akvaria, jejichz objem vody prekracuje 300 litrl, musi byt konstrukéné vyztuzena napfr. okolnim ramem, takze
silikon ma pouze tésnici funkci.

1. Akvaria s tloustkou vrstvy izola¢ni hmoty/lepidla az 12 mm: — Ocistéte lepené plochy prostfedkem OTTO Cleaner T a Cistym
hadfikem — Minimalni vyska lepeného spoje u dna je 2 mm, maximalni §itka je 5 mm (pozn.: u bocnic mUze byt lepeny spoj i
vy$8i) — Musite zabranit v otfesech napt. pfi pfesouvani a manipulaci, jakoz i mechanické pretézovani lepeného spoje Cerstvé
slepeného akvaria. V opacném pripadé vznika nebezpedi uvolnéni izolacni hmoty/lepidla od skla a/nebo vzniku prasklin v
silikonu. — Pfepravu Ize provadét az po Uplném vytvrzeni izolaéni hmoty/lepidla. — Uvolnéni izolacni hmoty/lepidla od skla
(,povrchoveé bubliny®) se Ize vyhnout predbéznym nanesenim lepidla na lepené plochy a naslednym postupnym vyplhovanim
dutiny lepeného spoje izolaéni hmotou/lepidlem, jak je uvedeno v bodu 2. — Vulkanizace miZe trvat v zavislosti na tloustce vrstvy
a na okolnich podminkéach i vice dnd. U tlustsich vrstev je zapotiebi zohlednit zpomaleni rychlosti vytvrzovani. — V zavislosti na
rozméru dutiny lepeného spoje a okolnich podminkach mdiZze proces vytvrzovani trvat az 2 tydny. — Pfed prvnim naplnénim
nadoby vodou musi dojit k dplnému vytvrzeni izolacni hmoty/lepidla. — Pfed prvnim napusténim vyplachnéte nadobu Cistou
vodou a odstrante tak zbytky latek uvolnénych béhem vulkanizace (kyselina octova).

2. Akvéria s tloustkou vrstvy t&snéni/lepidla vétsi nez 12 mm: - Citénf lepicich povrchl pomoci OTTO Cleaner T &istym
hadfikem nebo tkaninou — Nanaseni lepicich povrchd: Na plochu bocniho skla a spodni desky uréenou k lepeni naneste Spachtli
silikonovy film o tloustce asi 1-2 mm. - Po vytvrzeni natéru (asi 24 hodin) vyplite lepené spary az do maximalni tloustky silikonu
10 mm - doba vytvrzovani nejméné 5 dnl — Po vyplnéni zbyvajicich lepenych spar znovu dodrzte dobu vytvrzovani nejméné 7
dni. - Je tfeba se vyvarovat otfesl pfi prepravé a manipulaci a také zatizeni lepeného spoje Cerstvé lepeného akvaria. Jinak hrozi
riziko, ze se tmel/lepidlo uvolni ze skla nebo vzniknou praskliny v silikonu. Pfeprava miize probihat az po Uplném vytvrzeni
tmelu/lepidla. - Vulkanizace mUze trvat nékolik dni v zavislosti na tloustce vrstvy a podminkach prostredi. U silnych vrstev je
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tfeba vzit v Uvahu neustalé snizovani rychlosti vytvrzovani za den. - Pfed prvnim naplnénim nadrze vodou musi byt tmel/lepidlo
zcela vytvrzeno. - Pred prvnim naplnénim vyplachnéte nadrz Cistou vodou, abyste odstranili posledni zbytky Stépnych produktd
vulkanizace (kyselina octova).

Bocéni sklo

max.
deélka
Podlahovy panel 12 mm

Pro dimenzovani lepenych spoj doporucujeme minimalini Sitku spary 2 mm v zavislosti na tloustce skla. Pro tloustku skla 8 mm
doporucujeme lepené spary o Sifce 2-3 mm a pro tloustky skla od 12 mm do 15 mm Sitku lepenych spar 3—4 mm.

Vzhledem k velkému poctu moznych viivi béhem zpracovani a pouZiti musi zpracovatel vzdy provést zkusebni zpracovani a
aplikaci.

Doporucujeme skladovat nase vyrobky v neotevienych originalnich obalech v suchu (< 60 % rel. vih. vzduchu) v rozsahu teplot +
15 °C az + 25 °C. Pokud jsou vyrobky delsi dobu (nékolik tydn() skladovany a/nebo prepravovany pri vy$si teploté/vihkosti
vzduchu, nelze vyloucit snizeni trvanlivosti nebo zménu vlastnosti materialu.

Konkrétni datum spotfeby najdete na potisku obalu a musi se dodrzovat.

Forma dodani

Lesklé barvy
Kartuse 310 ml fs;;kxozhr:'l"'kwé Kbelik 20 | 200 litréi barel
. cerna S28-04-C04 S28-07-C04 na vyzadani na vyzadani
() transparentni $28-04-C00 $28-07-C00 na vyzadani na vyzadani
Kusl na paleté 20 20 1 1
Kusu v baleni 1200 900 16 2

Vzhledem k technice zobrazeni se mohou uvedené barvy lisit od origindlnich barev vyrobkd.

Bezpecénostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni list.
Po provedeném vytvrzeni je vyrobek bez zapachu.

Likvidace

Pokyny k likvidaci viz. bezpecnostni list.
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Odpovédnost za vady

VySe uvedené informace a nase rady ohledné aplikacni technologie Ustné, pisemné a prostiednictvim testl jsou poskytovany
podle naseho nejlepsiho védomi, ale jsou povazovany pouze za nezavazné poradenstvi, a to i s ohledem na jakakoli prava
dusevniho vlastnictvi tfetich stran. Informace v této publikaci nezbavuji zpracovatele povinnosti provadeét viastni testovani nasich
produktll s ohledem na jejich vhodnost pro zamyslené procesy a tcely. Aplikace, pouZiti a zpracovani nasich produktt a
produktll vyrobenych na zakladé naseho poradenstvi v oblasti aplikacni technologie jsou mimo nasi kontrolu, a jsou proto
vyhradni odpovédnosti zpracovatele. Pokud aplikace, pro kterou jsou nase produkty pouzivany, podiéha oficialnimu schvaleni, je
uzivatel odpovédny za ziskani téchto schvaleni. Vyhrazujeme si pravo prizplsobit produkt technickému pokroku a novému
vyvoji. Déle odkazujeme na nase vSeobecné obchodni podminky, zejména pokud jde o pfipadnou odpovédnost za vady. Nase
v8eobecné obchodni podminky naleznete na www.otto-chemie.de.
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