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Wiasciwosci

> Szybkie utwardzanie rowniez w przypadku warstw o duzej
grubosci - Szybkie dalsze przetwarzanie

» Stabilne utwardzanie w zdefiniowanym czasie - Planowa
wytrzymatos¢ uzytkowa i funkcyjna

> Utwardzanie bez kurczenia sie - Bez zmniejszenia objetosci

Obszary zastosowan

v

Dociskowe klejenie metali, jak np. aluminium, stal
szlachetna, stal ocynkowana, miedz

Dociskowe klejenie drewna i tworzyw drewnianych, jak np.
ptyty widrowe, sklejka itd. oraz w renowacji schoddéw
Klejenie podtozy mineralnych, np. betonu

Klejenie kamienia, kamienia naturalnego i ceramiki

Klejenie zabezpieczonych przeciwpozarowo pfyt
budowlanych, np. ptyt gipsowo-kartonowych lub gipsowo-
widknowych

v

v v v

Normy i badania

> Spetnia wymagania normy DIN EN 204-D4 w stosunku do
odpornych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
potaczen klejonych drewna i tworzyw drewnianych

> Spetnia wymagania normy DIN EN 14257 (WATT 91) w
stosunku do odpornych cieplnie potaczen klejonych drewna
i tworzyw drewnianych

> Francuska klasa emisji VOC A+

> Spetnia wymagania dotyczace reakgcji na ogiert EN 13501:
klasa E

> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcijag IVD nr
30+35 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe Materiaty
Uszczelniajgce)

Dane techniczne

Czas zachowania stanu plastycznego przy 100 g, 23 °C/50 %
WWP [minut]

Czas obrobki (100 g, 23 °C, 50 % WWP) [minut]

Stosunek sktadnikéw mieszaniny wedtug objetosci (masa
podstawowa A : utwardzacz B)

Temperatura obrébki od/do [°C]

Gestos¢ komponentu A w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO
1183-1 [g/cmd]

Gestos¢ komponentu B w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO
1183-1 [g/cmd]

Lepkosc¢ przy 23 °C

~7

~5
1:1

+5/+35
~ 47

~1,43

pastowaty, stabilny

Odpornos¢ na temperature od/do [°C] -30/+801
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Wytrzymatos¢ funkcyjna w przypadku klejenia katowego przy  ~ 45
23 °C/50 % WWP po [godziny]

Wytrzymatos¢ koricowa przy 23 °C/50 % WWP po [dniach] ~2-3
Czas docisku przy 23 °C [minut] ~20-30
Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP [miesiecy] 122

1) krétkotrwale + 100 °C
2) od daty produkcji

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic¢ sie do OTTO-
CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejaco-uszczelniajace oraz inne materialy majace negatywny wptyw na
przyczepnose, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomocag OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie
mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Powierzchnie mocowania muszg byc¢ czyste, wolne od pytu, odttuszczone i wytrzymate.

Wskazéwki szczegdine

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewnic sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodzag sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiajg sie). W przypadku tworzyw/
materiatow, ktdre nastepnie przetwarzane sg w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badZ opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatdw.

Do potgczen klejonych na zewnatrz budynku pod wptywem wilgoci i/lub promieniowania UV zalecamy zastosowanie naszych
klejow STP lub klejow hybrydowych. Nie dotyczy to narazonego na dziatanie czynnikéw atmosferycznych klejenia drewna i
tworzyw drzewnych potaczonego z natozeniem powtoki ochronnej zgodnie z normag DINEN204D4.

Zapewniona musi by¢ wzajemna tolerancja farb, lakierdw, tworzyw sztucznych i innych materiatéw powtokowych ze srodkiem
klejaco-uszczelniajgcym.

Dostepne sa specjalne przyrzady do obrébki podwdjnych kartuszy.

Do czyszczenia przyrzaddw roboczych mozna uzy¢ OTTO Cleaner MP, dopoki klej jeszcze nie stwardniat.

Utwardzony klej mozna usuna¢ tylko mechanicznie.

W przypadku narazenia na promieniowanie UV nie mozna wykluczy¢ zmian zabarwienia.

Nie nadaje sie do klejenia szktad, polietylenu (PE), polipropylenu (PP), poliamidu (PA), policzterofluoroetylenu (PCFE), podtozy
bitumicznych, woskowatych lub oleistych itp.

Wskazowki dotyczace obrabki

Obrdbka 2-komponentowych srodkdw klejaco-uszczelniajgcych z kartusza side-by-side:

Najpierw usuwane sag zatyczki zamykajgce obu komponentow. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisng¢ materiat, az wyptynie
materiat obu komponentow. Zetrze¢ materiat i za zamocowac mieszacz statyczny. Sprawdzi¢ jednorodnos¢ mieszaniny.
Naniesc¢ klgj i ztozy¢ elementy mozliwie natychmiast, najpdzniej w ciagu czasu obrobki.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrobki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sg przez diuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrocenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

Podczas obrobki nalezy nosi¢ okulary ochronne. Maksymalne cisnienie w przypadku obrobki z uzyciem pistoletow
pneumatycznych wynosi Sbar.

Forma dostawy

2x190 ml podwadjny wkiad z tworzywa sztucznego

() kremowy SP5477-15-C635
. ciemnobrazowy na zapytanie

‘ oliwkowozétty na zapytanie

‘ RAL 7004 na zapytanie
Sztuk na jednostke opakowania 10

Sztuk na palecie 600
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Do kazdego kartusza dostarczany jest 1 mieszacz statyczny OTTO KWM 18K.
Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktow.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac Karty charakterystyki preparatu.
Tylko dla uzytkownikéw przemystowych.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacije i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedza, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0séb trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetwoércy z obowiazku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwigzku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogolnych warunkow handlowych, w szczegdlnosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalez¢
pod adresem www.otto-chemie.de.
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