Karta danych technicznych

OTTOCOLL® S 610 i
Klej silikonowy 2-sktadnikowy S

( 2-komponentowy klej silikonowy na bazie alkokséw usieciowany kondensacyjnie ) ( E;:;:;‘;’tvrima wewnatrz i ) m

Wiasciwosci

v

Bardzo szybkie hartowanie skrosne - Klejone taczenia
wyjatkowo szybkonadaja sie do eksploatacii

Bardzo dobra przyczepnosc¢ na wielu materiatach —
Mozliwos¢ stosowania na wielu materiatach bez wstepnej
obrébki

Elastyczny - Wyréwnuje ruchy

Bardzo dobra odpornos¢ na wptywy atmosferyczne,
starzenie sie i promieniowanie UV

Tolerancja z foliami PVB zgodnie z kryteriami dyrektywy ift
DI-02/1 - Odpowiednie przy przetwarzaniu VSG

v

v v

v

Obszary zastosowan

> Klejenie szkta w przypadku trudniejszych warunkéw
atmosferycznych i oddziatywania promieni UV

> Klejenie luster ceramicznych, szkta, z tworzywa sztucznego,
stali nierdzewnej, aluminium, drewna, betonu, itd.

> Klejenie lakierowanego i emaliowanego szkta

> Klejenie i montowanie najrézniejszych materiatow, takich jak
drewno, materiaty drzewne, tworzywa sztuczne, metale i
mineralne podktady

Normy i badania

> Spetnia wymagania dotyczace reakcji na ogiert EN 13501: klasa E
> Francuska klasa emisji VOC A+
> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcijg IVD nr 30+31+35 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe Materiaty Uszczelniajgce)

Dane techniczne

Poszczegdlne komponenty:
Komponent A

Kolor biaty
Lepkosc¢ przy 23 °C pastowaty
Gestosc¢ w temp. 28 °C zgodnie z normg ISO 1183-1 [g/cm?]  ~ 1,31
Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP [miesiecy] 91

1) od daty produkcji

Komponenty B
OTTOCURE S-CA 2030 OTTOCURE S-CA 2080

Kolor czarny szary

Lepkos¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny pastowaty, stabilny
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z normg ~ 1,24 ~1,23

ISO 1183-1 [g/cmd]
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Stosunek sktadnikdw mieszaniny wedtug
masy (masa podstawowa A : utwardzacz
B)

Stosunek sktadnikow mieszaniny wedtug
objetosci (masa podstawowa A :
utwardzacz B)

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 %
WWP [miesiecy]

1) od daty produkgii

Niezwulkanizowana masa:

Kolor
Lepkosc¢ przy 23 °C
Gestosc w temp. 23 °C zgodnie z normag

10,6 : 1

10: 1

g1

OTTOCURE S-CA 2030
czarny

pastowaty, stabilny
~1,30

10,6 : 1

10:1

OTTOCURE S-CA 2080

ISO 11883-1 [g/cm?]

Temperatura obrobki od/do [°C] +5/+40
Twardos¢ A wg Shore'a po 4 h ~13-23
Twardos¢ A wg Shore'a ~37-43
po 24 h

Twardos¢ A wg Shore'a po 3 dniach ~ 45
Czas zachowania stanu plastycznego ~25-50

przy 23 °C/50 % WWP [minut]

Skurcz objetosciowy zgodnie z norma ~4
ISO 10563 [%]

Wulkanizat:

Gestosc¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm?)
Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868
Odpornos¢ na temperature od/do [°C]

Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z norma ISO 37, typ 3
[N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%]
Dopuszczalne odksztatcenie catkowite [%]

Zdolnosc¢ przywracania zgodnie z norma ISO 7389 przy
wydtuzenie 50 % [%)]

szary

pastowaty, stabilny
~ 1,30

+5/+40
~13-23

~ 37 -43

~ 45

~25-50

~4

~1,30

~ 45
-40/+ 180
2,0-30

250 - 400
20
> 90

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic sie do

OTTO-CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania musza byc¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.

Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujace, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejaco-uszczelniajace oraz inne materiaty majace negatywny wptyw na
przyczepnose, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomocg OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie
mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sa od wptywdw zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i $cinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie
wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

ABS T

Szkio akrylowe/PMMA 1217 /T
Aluminium polerowane +
Aluminium eloksalowane + /1101
Aluminium, powlekane proszkowo +/1101/T
Beton 1105

Strona 2 | 5

Wersja: pl.4.4 (14.01.2026 10:25:08) | © Hermann Otto GmbH 2026 | www.otto-chemie.pl



Karta danych technicznych OTTOCOLL® S 610

Stal szlachetna + /1101

Szkto +

Szkto, powlekane +/T

Szkio, emaliowane +

Drewno, nieobrobione +/1215/11051
Beton komorkowy 1105

Tynk 1105

Twardy PCW 1226

Cynk, ocynkowane zelazo +/T

1) W przypadku duzego obciazenia wodnego prosimy o kontakt z naszym dziatlem techniki stosowania.

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstepne

Wskazéwki szczegdlne

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobag i nie szkodza sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku
tworzyw/materiatéw, ktdre nastepnie przetwarzane sa w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatdw.

Podczas utwardzania uwalniane sa stopniowo niewielkie ilosci alkoholu.

W czasie obrdbki i utwardzania nalezy zadbac o dobrg wentylacje.

Wskazéwki dotyczace obrobki

W celu zapewnienia prawidtowego mieszania uzytkownik powinien przeprowadzi¢ towarzyszace obrobce kontrole jakosci.
Kazdorazowo wymagane badania nalezy zaczerpna¢ z dokumentu , Towarzyszace obrobce kontrole jakosci silikonu
2-komponentowego®, ktdry dostepny jest za posrednictwem dziatu techniki stosowania.

Obrdbka 2-komponentowych srodkdw klejgco-uszczelniajgcych z kartusza side-by-side:

Najpierw usuwane sag zatyczki zamykajgce obu komponentow. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisng¢ materiat, az wyptynie
materiat obu komponentow. Zetrze¢ materiat i za pomoca nakretki kotpakowej zamocowac¢ mieszacz statyczny. Sprawdzié
jednorodnos¢ mieszaniny.

Obrdbka jako klej do luster:

Mozna Klei¢ wytgcznie lustra z warstwa odblaskowa i ochronng zgodna z norma DINEN1036. W razie watpliwosci prosze
koniecznie uzyskac¢ od producenta lustra informacije na ten temat.

Opisane ponizej wskazowki dotyczg zardwno szklanych, jak i akrylowych luster.

W sprawie tgczenia z foliami chronigcymi przed odpryskami itp. prosze o kontakt z naszym dziatem techniki stosowania lub
przeprowadzenie doswiadczen wstepnych.

Podtoza mineralne, jak np. beton, tynk, mur, ptyty gipsowo-kartonowe, beton porowaty oraz nieobrobione drewno muszg byc¢
koniecznie zagruntowane substancijg podktadowg OTTO Primer 1105. Zastosowanie substancji podktadowej stuzy nie tylko do
poprawy przyczepnosci, lecz rowniez do bezwzglednie koniecznego zamkniecia alkalicznosci. Niezamknigta alkalicznos¢ moze
w potaczeniu z wilgocig doprowadzi¢ m.in. do uszkodzenia tylnej powierzchni lustra.

Podczas klejenia nigdy nie naktadac kleju do luster punktowo lub powierzchniowo, lecz pionowymi paskami. Dlugos¢ paska
kleju nie powinna przekracza¢ 200 mm. Na kazdy m2 powierzchni lustra nalezy nanies¢ co najmniej 3 paski kleju w taki sposdb,
aby po docisnieciu lustra szerokos¢ paska nie przekraczata 10 mm, a odstep pomiedzy paskami kleju wynosit co najmniej 200
mm, aby mozliwa byta cyrkulacja powietrza niezbedna do wulkanizacji. Dla zapewnienia optymalnej nosnosci wymagana jest
powierzchnia mocowania wynoszgca co najmniej 10 cm2/kg masy lustra.

W celu uniknigcia uwiezienia produktu rozktadu substancii sieciujgcej nalezy koniecznie zachowac miedzy lustrem a podtozem
minimalny odstep wynoszacy 1,6 mm. W najodpowiedniejszy sposob mozna to osiagnac poprzez naklejenie przektadek.
Zalecany to odstep minimalny stuzy do odprowadzania produktu rozktadu substancji sieciujacej. W zadnym wypadku nie znosi
to zapewniajgcych wentylacje od tytu minimalnych odstepow dla lustra wymaganych przez instytut szklarstwa (Institut des
Glaserhandwerks) w Hadamarze.

W przypadku klejenia luster akrylowych zalecamy przeprowadzenie kontroli przyczepnosci na polakierowanej powierzchni lustra.
Podobnie jak w przypadku luster szklanych nalezy zadbac¢ o swobodne odprowadzanie produktéw rozktadu.

Wartosci wytrzymatosci wymagane dla potaczenia klejonego osiggane sg po okoto 8 godzinach (23 °C, ok. 50 % WWP). Do
tego czasu konieczne jest wstepne unieruchomienie. Moze by¢ ono zrealizowane za pomocg usuwanych ponownie,
mechanicznych przyrzaddéw pomocniczych, jak np. klocki, kliny lub jednostronnych tasm klejacych od przodu (od strony lustra),
lub dwustronnych tasm klejacych od tytu (tylna strona).

Do zewnetrznego powlekania luster w potgczeniu z kamieniami naturalnymi zalecamy OTTOSEAL® S 70 i OTTOSEAL® S 80, w
potaczeniu z innymi materiatami, jak ceramika, metale, szkto itd. zalecamy OTTOSEAL® S 120 i OTTOSEAL® S 125.

Nalezy uwzglednic, ze natozenie powtoki ochronnej moze nastgpi¢ dopiero po catkowitym utwardzeniu kleju do luster i ulotnieniu
sie produktow rozktadu. Czas ten wynosi okoto 3 dni. Natychmiastowe natozenie powtoki jest mozliwe, jesli krawedz lustra
pozostanie odstonieta tak, aby mozliwe byto wywiewanie produktu rozktadu substanciji sieciujgcej. W przypadku luster bez
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szklanej tylnej Sciany uszczelnione powinny zostac tylko pionowe obrzeza lustra, aby unikng¢ uszkodzenia powtoki lustrzane;
przez powstawanie skroplin.

na gorze

nie ponad

o Szerokosc¢ kleju
ok. 10 mm

J AW @

=200mm C)
na dole

Temperatura otoczenia podczas utwardzania moze wynosi¢ maksymalnie 60 °C.

Komponent A nie reaguje z wilgotnoscig powietrza i jest stabilny w warunkach normalnych (23 °C, 50 % WWP).

Komponent B jest wrazliwy na wilgotnos¢ powietrza i dlatego musi by¢ chroniony przed wilgocia.

Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci i dobrych wiasnosci mechanicznych konieczne jest unikanie wtracen powietrza w
spoinie klejowe;.

Obrébka/wygtadzanie: Materiat klejaco-uszczelniajgcy musi by¢ wygtadzony w swoim czasie manipulacji, aby zapewnic bliski
kontakt z powierzchnig mocowania i bokami. Nie wolno uzywac srodka do wygtadzania.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdéw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrébki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sa przez dtuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrécenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

i |

Forma dostawy

490 ml wkiad z tworzywa sztucznego Side-by-Side

@ czamy S610-2030-43-C04
‘ jasnoszary S610-2080-43-C5200
Sztuk na jednostke opakowania 9

Sztuk na palecie 540

Do kazdego kartusza dostarczany jest 1 mieszacz statyczny OTTO MFQX 10-24T.
Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktow.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac¢ Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Utylizacja

Wskazoéwki dotyczace usuwania odpaddw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacje i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0séb trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetworcy z obowiazku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwiazku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
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zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogdlnych warunkdéw handlowych, w szczegodinosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalez¢
pod adresem www.otto-chemie.de.
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