Karta danych technicznych

OTTOCOLL® S 645 i

Silikon 2-sktadnikowy premium do przeszklen strukturalnych

Neutralny, usieciowany kondensacyjnie 2-komponentowy silikonowy srodek Do stosowania wewnatrz i S 645
klejaco-uszczelniajgcy na bazie alkokséw na zewnatrz

@Iﬂ -VEC *

n° 4763 —

Wiasciwosci

> Bardzo dobra odpornos$c¢ na wptywy atmosferyczne,
starzenie sie i promieniowanie UV

Wysoka odpornoscé i wytrzymatosc na rozdzieranie -
Odpornosc na duze obcigzenia mechaniczne

Na zyczenie dostepne sa rowniez okreslone kolory
specjalne

Bardzo wysoka przyczepnos¢ na wielu podfozach -
Gwarantuje trwate, bezpieczne potaczenie klejowe
Wysoka wartosc¢ rozszerzenia - Wysoka stabilnos¢ klejenia
Szybkie utwardzanie réwniez w przypadku warstw o duzej
grubosci - Szybkie dalsze przetwarzanie

Bezwonny - Brak emisji zapachdw

Nie dziata korozyjnie na niezabezpieczone powierzchnie
metalowe
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Obszary zastosowan

> Klejenie iuszczelnianie elementow szklanych (np. scianek dziatowych, narozy catoszklanych, parapetow szklanych)

> Klejenie elementow szklenia strukturalnego

> Do Kklejenia wymagajacego dopuszczenia nadzoru budowlanego

> Kompensujgce naprezenia klejenie i uszczelnianie roznych materiatow, jak szkto, drewno, metal i tworzywa sztuczne

Normy i badania

> Sprawdzony wedtug EAD 090010-00-0404

> Europejska Aprobata Techniczna ETA-19/0692

> Z oznaczeniem CE

» Reakcja na ogien sprawdzona zgodnie z normg EN 13501: Klasa E

> Certyfikat wg SNJF VEC, nr: 4763. Informations relatives a la marque Label SNJF et au Référentiel consultables sur www.
oc-sfjf.fr

Dane techniczne

Poszczegdlne komponenty:
Komponent A

Kolor CO1 biaty
Lepkosé przy 23 °C pastowaty, stabilny
Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z normag I1ISO 1183-1 ~ 1,36

[g/cm3]

Stabilno$é sktadowania przy 23 °C/50 % WWP [miesiecy] 121

1) od daty produkgii
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Komponent B standard
OTTOCURE

Kolor

Lepkosé przy 23 °C

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma 1ISO 1183-1,
czarny [g/cm?3]

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma I1ISO 1183-1,
kolorowy [g/cm?]

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP [miesiecy]

1) od daty produkgii

Masa mieszana
Z OTTOCURE

Kolor

Lepkosé przy 23 °C

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma 1ISO 1183-1
[9/cm?]

Czas zachowania stanu plastycznego przy 23 °C/50 %
WWP [minut]

Twardosé A wg Shore'apo 4 h

Twardos¢ A wg Shore'a
po 24 h

Wulkanizat:

Gestosé w temp. 23 °C zgodnie z norma I1ISO 1183-1
[g/cm3]

Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868
Odpornosc¢ na temperature od/do [°C]

Wytrzymatos$é na rozcigganie zgodnie z norma ISO 37, typ

3 [N/mm?Z]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3

[%]

Warto$¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 12,5 % zgodnie

z norma ISO 8339 [N/mm?]
Dopuszczalne odksztatcenie catkowite [%]

S-CA 2375

C04 czarny, kolorowy
pastowaty, stabilny
1,06

1,32

121

S-CA 2375

C04 czarny, kolorowy
pastowaty, stabilny

~ 1,35

~40-70

>10
> 30

~1,35

~ 50
-40/+ 1501
~25

~ 200
~0,35

25

1) Po catkowitym utwardzeniu mozliwe jest obcigzenie do ok. +150°C. W przypadku dtugotrwatego stosowania w wysokich temperaturach
i/lub w warunkach wysokiej wilgotnosci (wzgl. wilg. powietrza > 60%) wiasciwosci materiatu moga ulec zmianie lub moga wystapi¢ wzajemne

oddziatywania z sgsiednimi materiatami.

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdci¢ sie do

OTTO-CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania musza by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki

konserwujace, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejaco-uszczelniajgce oraz inne materiaty majace negatywny wptyw na
przyczepnosc, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomocg OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepigcej sie Sciereczki.

Powierzchnie mocowania musza by¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sg od wptywdw zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i scinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane moze by¢ zastosowanie substancji podktadowej, aby uzyskaé mozliwie
obcigzalne potgczenie. W tym celu prosimy o konsultacje z dziatem techniki stosowania.

W przypadku klejenia strukturalnego wymagane jest zagruntowanie metalowych powierzchni podktadem OTTO Primer 1216.

Wersja: pl.22.10 (08.09.2026 11:30:36) | © Hermann Otto GmbH 2026 | www.otto-chemie.pl Strona 2|4



Karta danych technicznych OTTOCOLL® S 645

Wskazdéwki szczegdlne

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodza sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku
tworzyw/materiatow, ktdre nastepnie przetwarzane sa w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatow.

Podczas utwardzania uwalniane sa stopniowo niewielkie ilosci alkoholu.

W czasie obrdbki i utwardzania nalezy zadbac o dobrg wentylacje.

Wskazéwki dotyczace obrobki

Temperatura obrébki od/do [°C] +5/ +40

Stosunek sktadnikow mieszaniny wediug masy (masa 12,8:11
podstawowa A: utwardzacz B)

Stosunek sktadnikow mieszaniny wedtug objetosci (masa 10 : 1
podstawowa A: utwardzacz B)

Maksymalne dopuszczalne odchylenie od stosunku + 10
sktadnikéw mieszaniny [%]

Zalecane cisnienie dla ptyty nadaznej, komponent A [bar] 2 -3
Zalecane cis$nienie dla ptyty nadaznej, komponent B [bar] < 1,5
Maksymalna temperatura podczas utwardzania [°C] +60

1) z kolorowym komponentem B 10,3: 1

Podczas mieszania nalezy unika¢ pecherzykow powietrza. W tym celu zalecamy uzycie urzadzenia mieszajacego.
Wprzypadku obrébki zuzyciem urzadzenia mieszajaco-dozujacego prosimy okontakt zdziatem techniki zastosowan.

Prosze uwzglednic, ze wprzypadku zastosowania mieszalnikow statycznych okres do sptukiwania mieszalnika jest
zdecydowanie kroétszy od czasu zachowania stanu plastycznego.

Do uszczelnienia mieszajgco-dozujacego, ktdre ma bezposredni kontakt ze srodkiem klejaco-uszczelniajgcym, zalecamy
stosowanie uszczelek EPDM (niezawierajgcych plastyfikatordw) lub odporniejszych uszczelek FFKM. W przypadku
zastosowania innych materiatdw uszczelniajgcych prosimy o kontakt z dziatem techniki zastosowan.

Obrdbka 2-komponentowych srodkdw klejaco-uszczelniajacych z kartusza side-by-side:

Najpierw usuwane sg zatyczki zamykajace obu komponentow. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisna¢ materiat, az wyptynie
materiat obu komponentdw. Zetrze¢ materiat i za pomoca nakretki kotpakowej zamocowacé mieszacz statyczny. Sprawdzié
jednorodnosé mieszaniny.

Komponent A nie reaguje z wilgotnoscig powietrza i jest stabilny w warunkach normalnych (23 °C, 50 % WWP).

Komponent B jest wrazliwy na wilgotnos¢ powietrza i dlatego musi by¢ chroniony przed wilgocia.

Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci i dobrych wiasnosci mechanicznych konieczne jest unikanie wtracen powietrza w
spoinie klejowe;.

Obrébka/wygtadzanie: Materiat klejgco-uszczelniajgcy musi by¢ wygtadzony w swoim czasie manipulacji, aby zapewnic bliski
kontakt z powierzchnig mocowania i bokami.

W przypadku zastosowania srodkow wygtadzajacych nalezy natychmiast po lakierowaniu usuna¢ powstate pasma wodne.
Gdyby czyszczenie nastgpito pdzniej, moga pozostac trwate smugi.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrébki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sa przez diuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrécenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

W celu zapewnienia prawidtowego mieszania uzytkownik powinien przeprowadzi¢ towarzyszace obrobce kontrole jakosci.
Niezbednego do tego kontrole oraz inne warunki ramowe, jakich nalezy przestrzegac, okreslone zostaty wdokumencie
»Instrukcja obrobki OTTOCOLL® S 645”. Mozna pobrac¢ go ze strony internetowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za zgodnos¢ wytwarzania i kontroli produkgiji ze stanem techniki i odpowiednimi
wytycznymi, miedzy innymi EAD 090010-00-0404.

Jezeli wplanowanym zastosowaniu klej musi przenosi¢ obcigzenia statyczne i/lub dynamiczne, prosimy okontakt zdziatem
techniki zastosowan.

Forma dostawy
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490 ml wkiad z

tworzywa 20 | hobok 200 | Beczka 20 | hobok
sztucznego (komponentu A) (komponentu A) (komponentu B)
Side-by-Side

‘ czarny S645-2375-43-C04 na zapytanie na zapytanie na zapytanie

Sztuk na jednostke opakowania 9 1 1 1

Sztuk na palecie 540 16 2 16

Do kazdego kartusza dostarczany jest 1 mieszacz statyczny OTTO MFQX 10-24T.
Inne opakowania ikolory na zapytanie
Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktow.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacje i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testéw — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jednak nie sa poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0séb trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniaja przetwoércy z obowiazku przeprowadzenia
wiasnych testéw naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych proceséw i celéw. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktéw oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrolg i w zwiazku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktérym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogodlnych warunkdéw handlowych, w szczegdlnosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalezé
pod adresem www.otto-chemie.de.
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