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Silikon 2-sktadnikowy premium do klejonego okna —

Do stosowania wewnatrz i

( Klej i substancja uszczelniajgca 2K na bazie alkoksy, sieciujaca w zakresie kondensac;ji ) ( na zewngtrz

Wiasciwosci RAL-GZ 716

> Tolerancja z wieloma materiatami kompozytowymi ze szklem
izolacyjnym (patrz lista tolerancji na stronie internetowej) —
Odpowiednie do przetwarzania szyb ze szkfa izolacyjnego

> Tolerancja z foliami PVB zgodnie z kryteriami dyrektywy ift
DI-02/1 - Odpowiednie przy przetwarzaniu VSG

> Bardzo wysoka przyczepnosc¢ na wielu podtozach, takze
bez podkfadu (patrz tabela srodkéw gruntujgcych)

> Bezwonny - Brak emisji zapachow

> Szybkie utwardzanie rowniez w przypadku warstw o duzej
grubosci - Szybkie dalsze przetwarzanie

> Stabilne utwardzanie w zdefiniowanym czasie - Planowa
wytrzymatos¢ uzytkowa i funkcyjna

> Wysoka wartosc rozszerzenia - Wysoka stabilnosé klejenia

> Wysoka odpornos¢ i wytrzymatosé na rozdzieranie -
Odpornos¢ na duze obcigzenia mechaniczne

> Bardzo dobra odpornosé na wptywy atmosferyczne,
starzenie sie i promieniowanie UV

VR % atiubd

Obszary zastosowan

> Klejenie i uszczelnianie okien - Szklenie bezposrednie - Klejenie pojedynczej szyby zespolonej w skrzydtach okiennych (PCW,
drewno, aluminium) - Prosze uwzgledni¢ liste kompatybilnosci
> Nadaje sie do produkgiji okien wedtug standardu RC 2 lub RC 3 zgodnie z norma DIN V ENV 1627

Normy i badania

> Klej do szyb o gwarantowanej jakosci zgodnie z RALGZ716 czes¢ 2

> Sprawdzone zgodnie z wytyczng Instytutu Techniki Okiennegj (ift) VE-08/4, czesc¢ 1

> Testowane w réznych systemach do klejenia szyb antywtamaniowych, zgodnie z klasg odpornosci RC2 lub RC3

> Stanowisko rzeczoznawcy Laboratorium Badawczo-Rozwojowego Technologii Drewna w Dreznie (eph Dresden) dla
wykonania systeméw zamocowania szyby w utrudniajgcych wiamanie oknach drewnianych klasy odpornosci RC 2, klejenie
podstawy zaktadki w potgczeniu z klejeniem listwy przytrzymujacej szybe

> Spetnia wymagania dotyczace reakcji na ogiert EN 13501: klasa E

> Certyfikat SKH nr: SKH-041

Dane techniczne
Komponent A

Kolor CO1 biaty
Lepkosc¢ przy 23 °C pastowaty
Gestos¢ komponentu A w temp. 23 °C zgodnie z normg ISO ~ ~ 1,31
11883-1 [g/cm?]

Stabilnos¢ sktadowania w temp. 23°C/50% WWP dla kartuszy 12

s-b-s ACF / BlueLine [miesigce]

Stabilno$¢ skladowania w temp. 23°C/50% WWP dla kartuszy 91
wspotosiowych [miesigcel]

Hermann Otto GmbH % Technika zastosowan
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Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla
hoboka/beczki [miesiecy]

1) od daty produkcji

Komponent B standard

OTTOCURE S-CA 2030

Kolor C04 czarny
Lepkos¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny
Gestos¢ komponentu Bw temp. 23°C ~ 1,24

zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm?]

Stosunek sktadnikow mieszaniny wedtug 10,6 : 1
masy (masa podstawowa A : utwardzacz

B)

Stosunek sktadnikdw mieszaniny wedtug 10 : 1
objetosci (masa podstawowa A :

utwardzacz B)

Stabilnos¢ sktadowania w temp. 12
23°C/50% WWP dla kartuszy s-b-s ACF /
BlueLine [miesigce] 1

Stabilnos¢ sktadowania w temp. 9
23°C/50% WWP dla kartuszy

wspdotosiowych [miesigce] 1

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % 9
WWP dla hoboka/beczki [miesiecy] 1

1) od daty produkgii

Niezwulkanizowana masa:

z OTTOCURE S-CA 2030

Kolor C04 czarny
Lepkos¢ przy 23 °C pastowaty, stabilny
Temperatura obrébki od/do [°C] +5/+40
Twardos¢ A wg Shore'a po 4 h ~7-20

Twardos¢ A wg Shore'a ~38-45

po 24 h

Twardos¢ A wg Shore'a po 3 dniach ~ 45

Czas zachowania stanu plastycznego ~15-30

przy 23 °C/50 % WWP [minut]

Skurcz objetosciowy zgodnie z norma ~4

ISO 10563 [%]

Wulkanizat:

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3]
Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma ISO 868
Odpornos¢ na temperature od/do [°C]

Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z normg ISO 37, typ 3
[N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%]

Wartos¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie z
norma ISO 37, typ 3 [N/mm?]

91

OTTOCURE S-CA 2080
C2252 szary

pastowaty, stabilny
~1,23

10,6 : 1

10:1

12

z OTTOCURE S-CA 2080
C2252 szary

pastowaty, stabilny
+5/+40

~7-20

~38-45

~ 45
~15-30

~ 4

~13

~ 45
-40/+ 150
20-25

200 - 400
~1,0

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic¢ sie do

OTTO-CHEMIE.

Obrébka wstepna

Powierzchnie mocowania muszag by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejaco-uszczelniajgce oraz inne materialy majace negatywny wptyw na
przyczepnosé, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomocag OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie
mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Powierzchnie mocowania musza byc¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.
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Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sa od wptywdw zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i Scinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie
wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

Aluminium eloksalowane 1226

Aluminium, powlekane proszkowo 1226/1101 /71
Szkto +

Szkio, emaliowane +

Drewno, lazurowane / lakierowane 1226/1101 /T 1
Drewno, nieobrobione +2

Witdérna krawedz szyb zespolonych T3

Twardy PCW 1226

1) Jak uczy doswiadczenie, srodek czyszczacy OTTO Cleanprimer 1226 i OTTO Cleanprimer 1101 wykazuja dziatanie polepszajace
przyczepnosé na powtokach. Wymagane jest jednak, aby nienaganna przyczepnosc kleju w potaczeniu ze srodkiem czyszczacym OTTO
Cleanprimer 1226 badz OTTO Cleanprimer 1101 na wystepujacych oryginalnych podtozach zagwarantowana zostata przez wykonane we
wiasnym zakresie kontrole przyczepnosci.

2) Bardzo dobra przyczepnosc wystepuje na nastepujacych rodzajach (surowego) drewna: dab, eukaliptus, swierk, jodta kanadyjska (hemlock),
sosna, modrzew, meranti, oregon, modrzew syberyjski i mahon sipo. Powierzchnia drewna do klejenia musi by¢ heblowana, szlifowana lub
polerowana.

3) W odniesieniu do przyczepnosci i tolerancji z materiatami krawedzi szyb zespolonych nalezy uwzgledni¢ nasza aktualna liste tolerancii.
Aktualng liste mozna pobrac¢ z naszej strony internetowe.

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstepne

Wskazéwki szczegdblne

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodza sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku
tworzyw/materiatow, ktdre nastepnie przetwarzane sa w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatow.

Szczegdty konstrukeyjne potaczenia klejonego musza zostac uzgodnione z naszym dziatem techniki stosowania, zwtaszcza
kompatybilno$¢ z materiatami kontaktowymi, jak krawedz szyby zespolonej, uszczelki itd.

Produkcja okna wedtug standardu RC 2 lub RC 3 zalezna jest nie tylko od kleju i jego prawidtowej obrébki, lecz rowniez od
srodkéw konstrukeyjnych niemajacych zwigzku z klejem (potaczenia srubowe, okucia, itd.). Z tego wzgledu samo zastosowanie
kleju nie jest gwarancja, ze osiagniety zostanie standard RC 2 lub RC 3.

Podczas utwardzania uwalniane sa stopniowo niewielkie ilosci alkoholu.

W czasie obrdbki i utwardzania nalezy zadbac o dobrg wentylacje.

Wskazowki dotyczace obrdbki

Maksymalne odchylenie od stosunku skfadnikéw mieszaniny: Podany stosunek sktadnikéw mieszaniny moze by¢ zmieniony o
maksymalnie +/- 10 %, aby wptyna¢ na czas utwardzania.

Podczas mieszania nalezy unika¢ pecherzykdw powietrza. W tym celu zalecamy uzycie urzadzenia mieszajacego.

Obrébka 2-komponentowych srodkéw klejaco-uszczelniajgcych z kartusza side-by-side:

Najpierw usuwane sa zatyczki zamykajgce obu komponentéw. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisna¢ materiat, az wyptynie
materiat obu komponentéw. Zetrze¢ materiat i za pomoca nakretki kotpakowej zamocowac mieszacz statyczny. Sprawdzic¢
jednorodnosc mieszaniny.

Obrébka 2-komponentowych srodkéw klejaco-uszczelniajgcych z kartusza wspoétosiowego:

Wskazdwka: Srednica talerzyka naciskowego pistoletu 1-komponentowego nie moze przekracza¢ 41mm.

Predkos¢ posuwu talerzyka naciskowego powinna wynosi¢ < 150 mm/min (w przypadku pistoletu akumulatorowego OTTO
HPS-4T i HPS-6T uzywac maks. 2. stopnia)!

Najpierw usuwa sie kotpak gwintowany. Wiozy¢ kartusz do pistoletu. Wycisng¢ materiat, az wyptynie materiat obu
komponentow. Wytrze¢ materiat i nakreci¢ mieszacz statyczny. Sprawdzi¢ jednorodnos$é mieszaniny. Po przekroczeniu czasu
zachowania stanu plastycznego wymieni¢ mieszacz statyczny.

Temperatura otoczenia podczas utwardzania moze wynosi¢ maksymalnie 60 °C.

Do uszczelnienia mieszajaco-dozujacego, ktére ma bezposredni kontakt ze srodkiem klejaco-uszczelniajgcym, zalecamy
stosowanie uszczelek EPDM (niezawierajgcych plastyfikatorow) lub odporniejszych uszczelek FFKM. W przypadku
zastosowania innych materiatow uszczelniajgcych prosimy o kontakt z dziatem techniki zastosowan.

Komponent A nie reaguje z wilgotnoscig powietrza i jest stabilny w warunkach normalnych (23 °C, 50 % WWP).
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Komponent B jest wrazliwy na wilgotnos¢ powietrza i dlatego musi by¢ chroniony przed wilgocia.

Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci i dobrych wiasnosci mechanicznych konieczne jest unikanie wtrgcen powietrza w
spoinie klejowe;.

Obrdbka/wygtadzanie: Materiat klejaco-uszczelniajgcy musi by¢ wygtadzony w swoim czasie manipulacji, aby zapewnic bliski
kontakt z powierzchnig mocowania i bokami.

W przypadku zastosowania srodkéw wygtadzajgcych nalezy natychmiast po lakierowaniu usuna¢ powstate pasma wodne.
Gdyby czyszczenie nastapito pozniej, moga pozostac trwate smugi.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrobki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktéw w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sg przez diuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrocenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

W celu zapewnienia prawidtowego mieszania uzytkownik powinien przeprowadzi¢ towarzyszace obrobce kontrole jakosci.
Kazdorazowo wymagane badania nalezy zaczerpnac z dokumentu , Towarzyszace obrébce kontrole jakosci silikonu
2-komponentowego®, ktdry dostepny jest za posrednictwem dziatu techniki stosowania.

Forma dostawy

Pojemnik Kolor Jednostka Sztuk na palecie Kod zamowieniowy
opakowaniowa (VPE)
280 ml Kartusz Czarny C04 12/kartontaczniez 12 1248 S81-2030-107-C04
wspotosiowy mieszacz statyczny
MGQ 10-16D
490 ml wkiad z Szary C2252 9/karton fgcznie z 9 540 S81-2080-43-C2252
tworzywa sztucznego mieszacz statyczny ACF
ACF Side-by-Side 12-24X
490 ml wkiad z Czarny CO4 9/karton facznie z 9 540 S81-2030-43-C04
tworzywa sztucznego mieszacz statyczny ACF
ACF Side-by-Side 12-24X
490 ml wkiad z Szary C2252 8/karton facznie z 8 480 S81-2080-111-C2252
tworzywa sztucznego mieszacz statyczny
BlueLine MBLTX 14-16G
490 ml wkfad z Czarny C04 8/karton facznie z 8 480 S81-2030-111-C04
tworzywa sztucznego mieszacz statyczny
BlueLine MBLTX 14-16G
200 | beczka Biaty CO1 1 2 S81-24-C01
(komponentu A)
20 | hobok z tworzywa  Czarny C04 1 16 S-CA2030-10-C04
sztucznego
(komponentu B)
20 | hobok z tworzywa  Szary C2252 1 16 Na zapytanie
sztucznego

(komponentu B)

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac¢ Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacje i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0séb trzecich. Informacije zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetworcy z obowiazku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwiazku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
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produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogdlnych warunkdéw handlowych, w szczegodlnosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalez¢
pod adresem www.otto-chemie.de.
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