Karta danych technicznych

/\
OTTOSEAL® M 390 m

Materiat uszczelniajacy do podtég L

( Substancja uszczelniajgca hybrydowa, polimerowa STP, 1K ) ( e e At ) M 390

SO

Py
AN,
SEER

Wrtasciwosci

> Bardzo wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna, odpornosé na
przeciecia i rozdarcia — Odpornos¢ na duze obcigzenia
mechaniczne (np. czyszczenie mechaniczne myjkami
wysokocisnieniowymi)

Dobra odpornos¢ na dziatanie chemikaliow - Mozliwosé
uzycia w mocno obcigzonych chemicznie zakresach
Bardzo dobra przyczepnos¢ na wielu materiatach —
Mozliwos¢ stosowania na wielu materiatach bez wstepnej
obrobki

> Twardnieje praktycznie bez kurczenia sie - Bez obrdbki
dodatkowej ibez wyokraglen, ktére maja tendencje do
zanieczyszczenia

Ekstremalnie elastyczny - Wyréwnuje ruchy

Bezwonny - Brak emisji zapachdw

Nie zawiera silikonu

Po utwardzeniu moze by¢ szlifowany i malowany -
Optyczne dopasowanie fug

Bez izocyjaniandw

Dobra odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i
starzenie sie

v

v

v v v v
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Obszary zastosowan

> Uszczelnianie spoin w parkietach, podtogach laminowanych, drewnianych, korkowych, plastikowych i winylowych

> Uszczelnianie silnie obciazonych mechanicznie spoin dylatacyjnych itgczeniowych, ktére narazone sg na obcigzenia
nieruchome lub ruch kotowy, np. whalach magazynowych iprodukcyjnych, wwarsztatach, myjniach, garazach podziemnych,
na parkingach, na powierzchniach dziedzincow itd.

> Uszczelnianie silnie obciazonych chemicznie spoin podtogowych i tgczeniowych, np. w mleczarniach, rzezniach, fabrykach
napojow i artykutdw spozywczych, duzych kuchniach itd.

> Kompensujgce naprezenia uszczelnienie spoin podtogowych itgczeniowych wewnatrz ina zewnatrz przy chodnikach,
balkonach, tarasach iobszarach publicznych

> Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych miedzy ptytami betonowymi

Normy i badania

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czes¢ 1: F EXT-INT CC 25 HM

> Sprawdzony wedtug normy EN 15651 czesc 4: PW EXT-INT CC 25 HM

> Reakcja na ogien sprawdzona zgodnie z normg EN 13501: Klasa E

> Zaswiadczenie o braku zastrzezen - sprawdzony do stosowania w obszarach sgsiadujacych z zywnoscig (ISEGA Forschungs-
und Untersuchungs-Gesellschaft mbH, Aschaffenburg)

> EMICODE® EC 1 Plus - bardzo niski poziom emisji

> Francuska klasa emisji VOC A+

> Deklaracja w Baubook Austria

> Odpowiedni do zastosowan zgodnie z instrukcjg IVD nr 1+8+21+35 (IVD - Zrzeszenie Przemystowe Materiaty Uszczelniajgce)

Hermann Otto GmbH % Technika zastosowan
Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, NIEMCY & +49 8684 908-4300
& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de @ tae@otto-chemie.de

www.otto-chemie.pl

USZCZELNIANIE | KLEJENIE
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Dane techniczne

Czas kozuszenia przy 23 °C/50 % WWP [minut]

Utwardzenie w 24 godz. przy 23 °C/50 % WWP [mm]
Temperatura obrdbki od/do [°C]

Lepkosc¢ przy 23 °C

Gestos¢ w temp. 23 °C zgodnie z norma ISO 1183-1 [g/cm3]
Dopuszczalne odksztatcenie catkowite [%]

Wartos¢ naprezenia przy rozcigganiu 100% zgodnie z norma
ISO 8339 [N/mm?], metoda B

Wartos¢ naprezenia przy rozcigganiu przy 100 % zgodnie z
normga ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Wydtuzenie przy zerwaniu zgodnie z norma ISO 37, tpy 3 [%]

Wytrzymatos¢ na rozcigganie zgodnie z norma ISO 37, typ 3
[N/mm?]

Twardos¢ A wg Shore'a zgodnie z norma I1ISO 868
Wytrzymatosé na dalsze rozdzieranie ISO 34-1 [N/mm]
Skurcz objetosciowy zgodnie z norma ISO 10568 [%]
Odpornos¢ na temperature od/do [°C]

Stabilnos¢ sktadowania przy 23 °C/50 % WWP dla
wktadu/torebki [miesiecy]

1) od daty produkgii

~ 20

~2-3

+5/+40
pastowaty, stabilny
~1,4

25

~0,5

~0,8

~ 1500
~49

~ 35
~15,9
~4
-40/+ 90
181

Wartosci te nie sg przeznaczone do sporzadzania specyfikacji. Przed sporzadzeniem specyfikacji prosze zwrdcic¢ sie do

OTTO-CHEMIE.

Obrobka wstepna

Powierzchnie mocowania musza by¢ czyste, odttuszczone, suche i wytrzymate.
Powierzchnie mocowania muszg by¢ oczyszczone, a wszelkie zanieczyszczenia, takie jak srodki antyadhezyjne, srodki
konserwujgce, smar, olej, kurz, woda, stare srodki klejaco-uszczelniajace oraz inne materialy majace negatywny wptyw na
przyczepnose, usuniete. Czyszczenie nieporowatych podtozy: Czyszczenie za pomoca OTTO Cleaner T (nie jest wymagany
czas odparowywania) i czystej, niestrzepiacej sie sciereczki. Czyszczenie porowatych podtozy: oczys¢ powierzchnie

mechanicznie, np. za pomocg szczotki stalowej lub Sciernicy, aby usunac luzne czastki.

Tabela srodkéw gruntujacych

Wymagania w stosunku do elastycznych uszczelnien i spoin klejowych zalezne sg od wptywow zewnetrznych. Ekstremalne
wahania temperatur, sity rozciggajace i scinajace, cykliczny kontakt z woda itd. stawiajg wysokie wymagania w stosunku do
potaczenia klejowego. W takich przypadkach wskazane jest w przypadku zalecen (np. +/OTTO Primer 1216) zastosowanie
wymienionej substanciji podktadowej, aby uzyska¢ mozliwie obcigzalne potaczenie.

Aluminium polerowane

Aluminium eloksalowane

Aluminium, powlekane proszkowo

Beton

Wyktadzina podtogowa, kauczuk

Wykfadzina podtogowa, PVC

Wyktadzina podfogowa, winyl

Stal szlachetna

Powtoka z zywicy epoksydowej

Cement widknisty

Drewno, lakierowane (z zawartoscig rozpuszczalnika)
Drewno, lakierowane (systemy wodne)

Drewno, lazurowane (z zawartoscia rozpuszczalnika)
Drewno, lazurowane (systemy wodne)

Drewno, nieobrobione

Ceramika, glazurowana

Ceramika, nieglazurowana

+ /1101
1101
+/1226/T
1105

+ /1227
+ /1227
+ /1227
+/1216
+

1105

+
+/1226
+

+

+/T

+
+/1216
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Korek

Miedz +1
Laminat

Mosigdz +
Kamien naturalny (marmur, granit itd.) -
Parkiet, oliwiony 1227
Parkiet, inny +

Tynk 1105
Twardy PCW + /1217
Miekkie folie z PCW +/1217
Cynk, ocynkowane zelazo +/1216

1) Patrz "Wskazowki specjalne”

+ = dobra przyczepnos¢ bez gruntowania
- = nieodpowiedni
T = zalecany test / doswiadczenie wstepne

Wskazéwki szczegdine

Przed zastosowaniem produktu uzytkownik zobowigzany jest upewni¢ sie, ze tworzywa/materiaty w obszarze styku tolerowane
sg z produktem i miedzy sobg i nie szkodzag sobie, ani nie zmieniaja sie (np. nie zabarwiaja sie). W przypadku
tworzyw/materiatow, ktdre nastepnie przetwarzane sg w obszarze produktu, uzytkownik zobowigzany jest do wczesniejszego
wyjasnienia, ze ich sktadniki badz opary nie moga doprowadzi¢ do uszczerbku lub zmiany (np. zabarwienia) produktu. W razie
potrzeby uzytkownik zobowigzany jest skonsultowac sie z odpowiednim producentem tworzyw/materiatow.

Zapewniona musi by¢ wzajemna tolerancja farb, lakierow, tworzyw sztucznych i innych materiatow powtokowych ze srodkiem
klejaco-uszczelniajgcym.

Woprzypadku powierzchni oliwionych oraz elementéw drewnianych zawierajgcych olej zalecamy przeprowadzenie wstepnych
prob pod katem wzajemnej tolerancji iprzyczepnosci.

Nalezy unika¢ kontaktu z materiatami zawierajgcymi bitum i uwalniajgcymi plastyfikatory, jak np. butyl, EPDM, neopren, powtfoki
izolacyjne i zaczerniajgce.

W przypadku znacznego ruchu kotowego (np. wozek wysokiego podnoszenia) zaleca sie przykrycie elastycznych spoin profilem
ochronnym (profil T) lub ptytg ochronng. W przypadku znacznie obcigzonych spoin podtogowych o szerokosci ponad 15 mm
zalecamy zasadniczo zastosowanie ptyt ochronnych.

Do ochrony brzegéw szczeliny w przypadku betonu i jastrychu mozna zastosowac krawedziowe profile ochronne lub sfazowac
brzegi szczeliny.

Wazne informacje dotyczace uszczelniania spoin podtogowych oraz szkice konstrukcyjne zawarte sg w instrukcji Zrzeszenia
Przemystowego Materiaty Uszczelniajace (IVD) nr 1. Mozna pobrac¢ go ze strony internetowej Industrieverband Dichtstoffe e.V.
(Zrzeszenie Przemystowe Materiaty Uszczelniajgce) www.abdichten.de.

Podczas prac z wysokocisnieniowymi urzadzeniami czyszczgcymi zachowac co najmniej 50cm odlegtosci miedzy dysza
natryskowa a materiatem uszczelniajgcym.

Przed obcigzeniami mechanicznymi konieczne jest utwardzenie materiatu uszczelniajgcego przez co najmniej 24 - 48 godzin,
wzaleznosci od gtebokosci spoiny. W tym czasie nalezy zadbac¢ o odpowiednig ochrone.

W przypadku silnego chemicznego lub fizycznego obcigzenia spoiny prosze o kontakt z dziatem techniki stosowania.

Nie nadaje sie do uszczelniania / klejenia miedzi po wptywem promieniowania UV / temperatury.

Negatywny wptyw na odcienie kolorystyczne moga mie¢ wptywy srodowiska (wysoka temperatura, chemikalia, opary,
promieniowanie UV). Nie ma to zadnego wptywu na wiasciwosci produktu.

W pomieszczeniach z niewielka iloscig Swiatta UV lub bez niego, hybrydowe uszczelniacze polimerowe, szczegdlnie te w
jasnych kolorach, moga z czasem zmienia¢ barwe. Ponadto aldehydy i podobne substancije lub ich opary ze srodkdow
czyszczacych i dezynfekujgcych, materiatdow drewnopochodnych i innych materiatdbw budowlanych, a takze intensywne
dziatanie dymu tytoniowego moga prowadzi¢ do przebarwien uszczelniaczy.

Odpornosé chemiczna

Amoniaku (10%) krotkotrwale odporny na dziatanie (72 godz)
Amoniaku (30%) nieodporny na dziatanie

Benzyny nieodporny na dziatanie

Woda destylowana odporny na dziatanie

Olej napedowy krétkotrwale odporny na dziatanie (72 godz)
Kwasu octowego (10%) krotkotrwale odporny na dziatanie (72 godz)
Glikolu etylenowego odporny na dziatanie

|zopropanol nieodporny na dziatanie

Woda wodociggowa odporny na dziatanie

Olej maszynowy odporny na dziatanie
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Kwasu mlekowego (10 %)

Roztwdr chlorku sodu, nasycony (np. sol kuchenna, sol
drogowa)

Podchloryn sodu (13%)
Kwas fosforowy (10%)
Kwas fosforowy (30%)
Olej rzepakowy

Kwasu solnego (10%)
Nadtlenek wodoru (10%)

nieodporny na dziatanie

odporny na dziatanie

odporny na dziatanie
odporny na dziatanie
odporny na dziatanie
odporny na dziatanie
odporny na dziatanie
odporny na dziatanie

Sprawdzono wtemp. +23°C

Wskazowki dotyczgce obrdbki

Spoiny podiogowe/taczeniowe zgodnie z biuletynem IVD nr 1 w obszarach wewnetrznych i zewnetrznych z betonu i jastrychu,
ktdére sg narazone na obcigzenia stacjonarne lub ruch kotowy — w magazynach, halach produkcyjnych, na placach, na
parkingach i w garazach podziemnych. Ze wzgledu na bardzo wysoka wytrzymatos¢ na karbowanie oraz na rozdarcie
uszczelnienie nadaje sie bardzo dobrze do powierzchni, ktére sg poddawane regularnemu czyszczeniu maszynowemu. Nalezy
jednak uwazac, aby spoiny nie zostaty zniszczone przez twarde szczotki czyszczace i aby podczas pracy z myjka
wysokocisnieniowa zachowac¢ minimalng odlegtos¢ 50 cm miedzy dysza natryskowa a uszczelniaczem.

Zastosowane dodatkowo chemikalia majg wptyw na wytrzymato$¢ materiatu uszczelniajacego. - Spoiny podtogowe /
taczeniowe w obszarach obcigzonych chemicznie, np. w magazynach beczek, miejscach napetniania, na powierzchniach
dziedzincéw, w obszarach przetadunku towardw, w pomieszczeniach laboratoryjnych, warsztatach, myjniach - w podfogach
ceramicznych, np. w przemysle spozywczym, mleczarniach, duzych kuchniach

Nalezy uwzglednic¢, ze w przypadku spoin elastycznych w tych obszarach chodzi o spoiny konserwacyjne wedtug normy DIN 52
460, ktére musza byc¢ kontrolowane i w razie potrzeby odnawiane w regularnych odstepach czasu (np. co rok), aby zapobiegac
szkodom nastepczym.

Jezeli po pomysinym sprawdzeniu tolerancji produkt nasz zostanie wwyjatkowych przypadkach pomalowany na catej
powierzchni, réwniez ta powtoka musi by¢ wstanie nadazac za elastycznym ruchem materiatu uszczelniajgcego. W przeciwnym
razie moga powstac pekniecia powtoki lub pogorszenia wygladu optycznego.

Wzetknieciu zpowtokami twardniejacymi pod wptywem utleniania (np. lakiery ftalowe) suszenie iutwardzanie moga byc
opdznione lub niemozliwe.

Srodek wygtadzajacy w sprayu OTTO nanosi¢ mozliwie oszczednie i celowo na powierzchnie $rodka uszczelniajacego a
narzedzia uszczelniajace tylko lekko zwilza¢ srodkiem wygtadzajacym w sprayu OTTO. Nadmiar natychmiast usunac.
Zasadniczo po wygtadzeniu powierzchnia OTTOSEAL® M 390 jest btyszczaca. W celu dopasowania spoiny do matowe;j
powierzchni zalecamy przetarcie powierzchni spoiny po co najmniej 24 godzinach niestrzepiaca sie Sciereczka z uzyciem
niewielkiego nacisku. W ten sposdb mozna uzyska¢ matowa spoine.

Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych wptywdéw podczas obrobki i stosowania uzytkownik zobowigzany jest zawsze do
przeprowadzenia probnej obrébki i zastosowania.

Konkretna data przydatnosci do uzycia nadrukowana jest na opakowaniu i musi by¢ przestrzegana.

Zalecamy przechowywanie naszych produktow w nieotwartych oryginalnych opakowaniach, w miejscu suchym (< 60 % WWP),
w temperaturze od +15 °C do +25 °C. Jezeli produkty sktadowane i/lub transportowane sa przez dtuzsze okresy (kilka tygodni)
przy wyzszej temperaturze / wilgotnosci powietrza, nie mozna wykluczy¢ skrécenia okresu trwatosci badz zmiany wiasciwosci
materiatu.

Forma dostawy

Kolory blyszczace
310 ml wkiad 580 ml torebka z folii aluminiowej
. bazaltowy M390-04-C2260 M390-08-C2260
‘ betonowo-szary M390-04-C56 M390-08-C56
‘ bezowy bahama M390-04-C10 na zapytanie
() biaty M390-04-C01 na zapytanie
Q buk M390-04-C76 na zapytanie
. ciemnobrazowy M390-04-C49 na zapytanie
‘ dab ciemny M390-04-C1237 na zapytanie
‘ dab jasny M390-04-C64 na zapytanie
‘ dab rustykalny M390-04-C98 na zapytanie
Q jasnoszarobezowy na zapytanie M390-08-C537
Q jee ::g;(’aj‘:i?na’ swierk, klon M390-04-C105 na zapytanie

‘ krzemowoszary M390-04-C8180 M390-08-C8180
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Kolory blyszczace
@ tytanowy M390-04-C1172 M390-08-C1172
. wisnia M390-04-C17 na zapytanie
Sztuk na jednostke opakowania 20 20
Sztuk na palecie 1200 600

Z przyczyn technicznych kolory przedstawione w katalogu moga réznic sie od oryginalnych kolorow produktéw.
Dla doktadnego odwzorowania koloréw prosze zamowic nasz oryginalny wzornik kolorystyczny.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze przestrzegac¢ Karty charakterystyki preparatu.
Po zakonczeniu utwardzania produkt jest bezwonny.

Utylizacja

Wskazowki dotyczace usuwania odpaddéw patrz Karta charakterystyki preparatu.

Informacje o marce

EMICODE® je registrovand ochranna znamka spolo¢nosti GEV e. V. (Dusseldorf, Niemcy)

Odpowiedzialno$é za wady

Powyzsze informacje i nasze porady techniczne dotyczace zastosowan — ustne, pisemne lub pozyskane w wyniku testow — sa
dostarczane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg, jednak nie sg poradami wigzacymi, w tym w odniesieniu do wszelkich praw
wiasnosci 0osob trzecich. Informacje zawarte w niniejszym druku nie zwalniajg przetworcy z obowigzku przeprowadzenia
wiasnych testow naszych produktow pod katem ich przydatnosci do zamierzonych procesow i celow. Zastosowanie,
uzytkowanie i przetwarzanie naszych produktow oraz produktéw wytworzonych na podstawie naszych technicznych porad
dotyczacych zastosowania sg poza nasza kontrola i w zwiazku z tym wytaczng odpowiedzialnos¢ za nie ponosi podmiot
przetwarzajacy. Jesli zastosowanie, w ktorym uzywane sa nasze produkty, podlega wymogowi uzyskania oficjalnego
zezwolenia, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie takiego zezwolenia. Zastrzegamy sobie prawo do dostosowania
produktu w miare postepu technicznego i pojawiania sie nowych rozwigzan. W pozostatym zakresie odsytamy do naszych
Ogodlnych warunkdéw handlowych, w szczegdinosci w odniesieniu do odpowiedzialnosci za wady. Nasze OWH mozna znalezé
pod adresem www.otto-chemie.de.
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