Technicky list

OTTOCOLL® M 550 HiTack mis

Hybridné lepidlo s extrémne vysokou pociato¢nou adhéziou
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Charakteristika

> Extrémne vysoka prvotna prilnavost - Nie je potrebné
Ziadne fixovanie

Kompatibilny s prirodnym kamefiom - Nespdsobuje
stukovatenie na prirodnych kamernoch

Prilnavost aj na vihkych podkladoch

Elasticky - VWyrovnava pohyby

Pretieratelné / moznost prelakovania - dodrZiavajte, prosim,
pokyny na pouzitie v Technickom liste
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v v
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> Bez silikonu
> Bez izokyanatov O 0]
Oblasti aplikacie EE

v

Lepenie kamena, prirodného kamena a keramiky

Lepenie obkladovych/dekorativnych dosiek v interiéri, napr.
v oblasti sanity, v kuchyniach, gastronomickych priestoroch
alebo v chladiarenskych boxoch

Lepenie parapetov, podlahovych list, dekoracnych list a
schodisk

Lepenie zrkadiel na keramiku, sklo, plast, uslachtilu ocel,
hlinik, drevo, betodn atd.

Lepenie a montaz najrozli¢nejSich materialov, ako je drevo,
materidly z dreva,plasty, kovy a mineral nepodklady
Lepenie v oblastiach suvisiacich s potravinami

v

v

v

v

v

Normy a testy

> Zodpoveda poziadavkam vlastnosti pri poziari podla EN 13501: Trieda E

> VWhlasenie o nezavadnosti - testované na pouzitie v priestoroch v blizkosti potravin (ISEGA Forschungs- und
Untersuchungs-Gesellschaft mbH, Aschaffenburg, Nemecko)

> EMICODE® EC 1 Plus - velmi nizke emisie

» Sentinal Holding Institut — certifikované a ocenené produktovym certifikatom SHI - Klasifikacia pre DGNB, QNG, BNB,
BREEAM a taxondmiu EU

> Francuzska emisna trieda VOC A+

> Zapis do rakuskeho kataldgu Baubook

> Vhodné na aplikacie podla IVD informacného letaku ¢. 30+35 (IVD - Priemyselna asociacia pre tmely)

Technické vlastnosti

Cas tvorby koZe pri 23 °C/50 % RVV [minit] ~10

Pociatocna prilnavost pri 23 °C [kg/m?] ~ 280

Tvrdnutie za 24 hodin pri 23 °C/50 % RVV [mm] ~2-3

Teplota spracovania od/do [°C] +5/+40

Hermann Otto GmbH - OTTO technické oddelenie
Krankenhausstr. 14 | 83413 Fridolfing, NEMECKO & +49 8684 908-4300

& +49 8684 908-0 | @ info@otto-chemie.de @ tae@otto-chemie.de

www.otto-chemie.sk

TMELENIE A LEPENIE
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Technicky list

OTTOCOLL® M 550 HiTack

Viskozita pri 23 °C

Hustota pri 23 °C podla ISO 1183-1 [g/cm3]|

Shore tvrdost podla ISO 868

Hodnota rozpinania pri 100 % podla ISO 37, typ 3 [N/mm?]
Pretazenie pri pretrhnuti podla ISO 37, typ 3 [%]

Pevnost v tahu podla ISO 37, typ 3 [N/mm?]

Tepelna odolnost od/do [°C]

Skladovatelnost pri 23 °C/50 % RVV [mesiacov]

1) z vyroby

pastovity, pevny
~1,6

~ 65

~2

~ 250

~25

-40/+ 90

121

Tieto data nie su vhodné pre pripravu Specifikacii. Pred tvorbou Specifikacie sa obratte na OTTO-CHEMIE.

Predupravy

Vsetky lepiace povrchy musia byt Cisté a akékolvek znecistovacie prvky ako mazadld, konzervacné latky, oleje, prach, voda,
staré lepidld &i tmely a iné latky, ktoré by mohli ovplyvnit lepenie by mali byt odstranené. Cistenie neporéznych povrchov:
Cistenie Gistiacim prostriedkom OTTO Cleaner T (nie je potrebna Ziadna doba odvetravania) a &istou handri¢kou, ktord nepusta
viakna. Cistenie poréznych povrchov: Povrchy vydistite mechanicky, napr. ocelovou kefou alebo brisnym kottidom, od volnych

Castic.

Lepiace povrchy musia byt udrziavané, Cisté, bez prachu a mastnoty.

Tabulka zakladného nateru

Poziadavky na elastické tmelenie a spdjanie zalezia od vonkajsich vplyvov. Extrémne vykyvy v teplét, tahanie Ci strihanie,
opakovany styk s vodou atd, vyzaduju vysoké naroky na spdjanie. V takych pripadoch odporu¢ame aplikovat primer podla
odporucani nasho technického oddelenia (napr. +/OTTO Primer 1216) aby sa dosiahlo odolné tesnenie.

Akrylové sklo/PMMA

Akrylové kupelnové povrchy (napr. vane)
Hlinik

Hlinik eloxovany

Hlinik pokryty praskovou farbou
Hlinikové kompozitné dosky

Betdn

Beténovy kvader

Nerezova ocel

Nater z epoxidovej zivice
Cementovlaknita doska
Sadrokarténové dosky (Standard)

Sklo

Drevo, lakované (rozpustacie systémy)
Drevo, lakované (vodné systémy)
Drevo, lazUirované (rozpustacie systémy)
Drevo, lazUrované (vodné systémy)
Drevo, neopracované

Keramika, glazovana

Keramika, neglazovana

Med'

Melaminové platne

Prirodny kamen

Dosky OSB (hruba drevotrieska)
Polykarbonat

Omietka

Neméakcené PVC

PVC - mékcené - folie

Drevotrieskové dosky

Zinok, galvanizované zelezo

1) Na lepenie zrkadiel sa vyhradne pouziva OTTO Primer 1105.
2) Vid' "dolezité informacie"
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Technicky list OTTOCOLL® M 550 HiTack

3) Vhodné len pre lepenie. Pre tmelenie odpori¢ame nas OTTOSEAL® S 70.

+ = dobra prilnavost bez zakladného nateru

- = nevhodné

T = odporucany test/predbezna skuska

Doélezité informacie

Pociatocna prilnavost sa méze vyrazne liSit v zavislosti od materidlov, ktoré sa maju lepit, a sposobu aplikacie lepidla. Nanasané
lepidlo by sa malo navih¢it malym mnozstvom vody z beznej rozprasovacej flaSe, najma v pripade materialov nepriepustnych
pre pary. Pri spajani podkladov by sa malo zodpovedajucim pritlacenim zabezpecit Uplné prilepenie lepidla k lepenym povrchom.
Pre kazdu aplikaciu odporuc¢ame predbezné skusky!

Na aplikaciu odporuc¢ame prémiové naradie, ako napr. ru¢ne ovladané pistole H27, H37, H40, H245.

Pred pouzitim produktu sa musi uzivatel presvedCit, Ze materidly v oblasti kontaktu s tymto produktom su kompatibilné a
nevedu k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie . Pri materidloch v priamom kontakte alebo pouzitych v blizkosti sa musi
uzivatel ubezpecit, ze ich zlozky alebo vypary nebudu viest k poskodeniu alebo zmene (napr. sfarbenie) vyrobku. Pripadne by sa
mal uzivatel poradit' s vyrobcom prislusného materialu.

Farbiva, laky, plasty a akékolvek iné natery musia byt kompatibilné s lepidlom/tmelom.

Na lepenie a tesnenie skla vystaveného UV-Ziareniu odporuc¢ame pouzit nase vysoko kvalitné silikonove lepidia / tmely ako je
OTTOSEAL® S 110/ S 120 (na tmelenie sklenych REBATE), OTTOSEAL® S 10 (napr. na spajanie), OTTOSEAL® S 7 (na
pocasiu odoIné tmelenie) alebo OTTOCOLL® S 81 (pre lepené okna).

Na lepenie alebo tmelenie priesvitného materidlu, ako je akrylatové sklo, vystavené UV-Ziareniu, odporu¢ame nas silikonovy tmel
OTTOSEAL® S 72.

Nevhodny na tmelenie / lepenie medi poskodenej UV-ziarenim a teplotou.

Farby tmelu mézu byt ovplyvnené okolitymi vplyvmi (vysoka teplota, chemikalie, vypary, UV-ziarenie). Toto nema vplyv na
vlastnosti produktu.

Informacie o aplikacii

Pre dosiahnutie optimalnej prilnavosti a dobrych mechanickych viastnosti by ste sa mali vyhnut zastaveniu privodu vzduchu.
Rychlost tuhnutia sa da skratit zvySenim vihkosti a teploty.

Pre celoplo$né spajanie parotesnych povrchov by sa malo lepidlo navihdit.

Nas produkt sa da pretriet/prelakovat. Znasanlivost povrchovej Upravy anasho produktu musi pred samotnou aplikaciou
skontrolovat pouzivatel/spracovatel — popr. za vyrobnych podmienok. Pracovnici nasho oddelenia aplikacnej techniky OTTO vas
radi nezavézne podporia. Ak sa po Uspesnej skuske znasanlivosti nas produkt vo vynimocnych pripadoch celoplosne pretrie,
musi byt aj tato povrchova Uprava schopna sledovat elasticky pohyb tesniacej latky. Vopacnom pripade mézu vzniknut trhliny
vnatere alebo optické poskodenia.

Farbiva, laky, plasty a akékolvek iné natery musia byt kompatibilné s lepidlom/tmelom. Materialy s alkalickymi obsiahnutymi
latkami m6Zu spbsobit interakciu vpodobe zmeny sfarbenia.

Cisté minerdine farby (napr. na baze draselného vodného skla alebo vapna) nie sti vhodné na celoploné pretieranie kvoli
krehkosti farby.

V zavislosti od klimatickych podmienok a typu nateru mozno tieto naterové hmoty nanasat priblizne po 1 hodine.

Pri kontakte s oxidadne vytvrdzujlicimi farbami (napr. laky na béze alkydovej Zivice) mdze ddjst k predizeniu alebo znemozneniu
schnutia a vytvrdenia.

Odporuc¢ame vopred vykonat skusku.

Naterové hmoty a ich vypary mézu zapricinit odfarbenie lepidla/tmelu.

Zafarbenie naterovych hmot v désledku interakcie s lepidlom/tmelom nie je vylucené.

Kvoli mnohym moznym vplyvom pocas a po aplikacii musi zéakaznik vzdy najprv vykonat skusobné testy.

Prosim vSimnite si odporu¢anu trvanlivost uvedenu na obale.

Odporu¢ame skladovat lepidla / tmely v neotvorenych pévodnych baleniach suché (< 60 % RVV) pri teplotach +15 °C az do
+25 °C. Ak sa produkty skladuju a / alebo prevazaju pri vyssich teplotach / vinkosti vzduchu po dihSiu dobu (par tyzdriov), méze
sa objavit zmensenie trvanlivosti alebo zmeny viastnosti materialu.

Spracovanie ako lepidlo na zrkadla:

Mb6zu sa lepit len zrkadla, ktorych reflexna a ochranna vrstva zodpoveda DIN EN 1036. V pripade pochybnosti prosim
kontaktujte vyrobcu zrkadla.

Za urcitych podmienok nie je mozné vylucit nekompatibilitu so zrkadlom Saint Gobain MIRALITE ® PURE. Na lepenie zrkadla
Saint Gobain MIRALITE ® PURE odporucame nase silikonové lepidla na zrkadla OTTOCOLL® S 16 alebo OTTOCOLL® S 610.
Mineralne podklady ako betdn, omietka, murivo, sadrokartén, pdrobetdn alebo nespracované drevené produkty musia byt
zakazdym predpripravené OTTO Primerom 1105. PouZitie tohto primera ako bariéry nezlepsSuje prilnavost, no sluzi aj ako
bariéra na zasady. Bez takejto bariéry mdze v kombinacii s vihkom (okrem iného) déjst k poskodeniu zadnej strany zrkadla.

Pri lepent zrkadiel neaplikuite lepidio len v jednom bode &i celoplogne, ale vo vertikdinych pasoch (bodkéch). Dizka sliza by
nemala prekrocit 200 mm. 3 lepiace slize sa maju aplikovat na m2 tak, aby po zatlateni na zrkadlo Sirka sliza neprekrocila 10
mm a priestor medzi slizami by mal byt aspori 200 mm. Toto umozni potrebnu cirkulaciu vzduchu pre moznu vulkanizaciu. Pre
idedlnu kapacitu zataze je potrebna plocha lepenia aspori 10 cm? / kg vahy zrkadla.
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Aby ste predisli uniku Stiepiaceho produktu, je potrebné nechat priestor 1,6 mm medzi zrkadlom a podkladom. Tonto priestor sa
da dosiahnut aplikovanim distgancnych pasok na zrkadlo. Tento priestor slizi na to, aby doslo k uUniku Stiepiaceho produktu. To
v Ziadnom pripade ale nevylucuje minimalne vzdialenosti na vetranie uréené Instititom vyroby skla v Hadamare.

Hodnoty pevnosti potrebné na spojenie sa dosiahnu najskér po 48 hodinach (23 °C, cca 50 % rel. vl. vzd). Vzhladom na vysoku
pociato¢nu prilnavost nie je v zavislosti od hmotnosti zrkadla spravidla nutne potrebné dodatocné predbezné upevnenie. V
pripade potreby je mozné vykonat predbezné upevnenie pomocou odnimatelnych mechanickych pomécok, ako su bloky, kliny
alebo jednostranné lepiace pasky z prednej strany (zrkadlova strana) alebo pomocou obojstrannych lepiacich pasok, napr.
upevnovacej pasky OTTOTAPE (dvojmo ulozenad), zo zadnej strany (zadna strana).

OTTOSEAL® S 70 und OTTOSEAL® S 80 sa odporuca na tmelenie hran zrkadiel susediacich s prirodnym kamerom.
OTTOSEAL® S 120 a OTTOSEAL® S 125 sa odporucaju na tmelenie hran zrkadiel susediacich s inymi materialmi ako je
keramika, zelezo, sklo atd.

Prosim pozor: Zrkadlo sa nesmie tmelit kym lepidlo Uplne nestvrdne a kym sa nevypustia vSetky produkty vznikajlce pri
Stiepeni. Tuhnutie zaberie asi 7 dni. Co sa tyka zrkadiel bez zadnej sklenenej asti, tmelit by sa mali iba vertikélne hrany, aby sa
prediSlo poskodeniu vrstvy kondenzaciou. Venujte prosim pozornost nasledovnému nacrtu.

Pri montazi zrkadiel na strop alebo steny, ktoré siahaju az do vysky viac nez 4 m nad podlahou sa zrkadla musia mechanicky
upevnit viozenim skrutiek alebo umiestnenim do ramov.

SKLADOVANIE:

Ak sa skladuje dihsiu dobu pri vysokych teplotach (= 30 °C), mbze sa objavit zmensena prvotna prilnavost.

Balenie
310 ml kartusa 580 ml hlinikova félia
() biela M550-04-C01 M550-08-C01
. Cierna M550-04-C04 na vyziadanie
. siva M550-04-C02 M550-08-C02
Kusov na baliacu jednotku 20 20
Kusov na paletu 1200 600

Nie st mozné Ziadne Specialne farby.

Z dévodov obmedzenych moznosti farebnej reprodukcie sa zobrazené farby mézu liSit od skutoénych farieb vyrobkov.
Bezpeénostné opatrenia

Vid' bezpecnostny list.

Po vytvrdnuti je produkt bez zéapachu.

Bezpecénostné opatrenia

Informacie o likvidacii. Prosim pozrite si bezpecnostny list.

Informacie o ochrannej znamke

EMICODER® je registrovana ochranna znamka spolo¢nosti GEV e. V. (Dusseldorf, Nemecko)
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Informacie o zaruke

\/y$Sie uvedené informacie a nase poradenstvo ohladom aplikacnej technoldgie v slovnej, pisomnej a testovacej forme su
poskytované podla nasich najlepsich vedomosti, ale su len nezavaznymi Udajmi, a to aj pokial ide o akékolvek majetkové prava
tretich stran. Informacie v tejto publikacii neoslobodzuju spracovatela od viastného preskumania nasich produktov z hladiska ich
vhodnosti na zamyslané procesy a Ucely. Aplikacia, pouZzivanie a spracovanie nasich produktov a produktov vyrobenych na
zaklade nasich odporuc¢ani suvisiacich s aplikacnou technoldgiou st mimo nasej kontroly, a preto su vylu¢ne zodpovednostou
spracovatela. Ak aplikacia, na ktoru sa pouzivaju nase vyrobky, podlieha poziadavke Uradného schvalenia, pouZzivatel je
zodpovedny za ziskanie tychto schvaleni. Vyhradzujeme si pravo prispdsobit’ produkt technickému pokroku a novému vyvoju.
Dalej odkazujeme na nase Véeobecné obchodné podmienky, najma pokial ide o akukolvek zodpovednost za vady. Nase
VSeobecné obchodné podmienky najdete na stranke www.otto-chemie.de.
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